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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS -
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-33: Examinations and measurements —

Withdrawal force from a resilient alignment sleeve using gauge pins
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FOREWORD

International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization con
ational electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of 1EC is to {
hational co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and, electronic fig
end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards,(Technical Specifi
nical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (herelafter referred to 4
cation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC,National Committee int]
e subject dealt with may participate in this preparatory work. Interngtional, governmental ar
rnmental organizations liaising with the IEC also participate in this ppeparation. IEC collaborates
the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determi
ement between the two organizations.

formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an inter
ensus of opinion on the relevant subjects since each techhical committee has representation f
ested IEC National Committees.

Publications have the form of recommendations for intefnational use and are accepted by IEC N
mittees in that sense. While all reasonable efforts are.made to ensure that the technical content
cations is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or

hterpretation by any end user.

Fder to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Publ
parently to the maximum extent possiblelin their national and regional publications. Any divé
een any |IEC Publication and the correspending national or regional publication shall be clearly indig
btter.

itself does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide cor

ces carried out by independent:certification bodies.
sers should ensure that they*have the latest edition of this publication.

ability shall attach to 4EC. or its directors, employees, servants or agents including individual exp¢g
bers of its technical(committees and IEC National Committees for any personal injury, property dan
I damage of any(natdre whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal feé
nses arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any oth
cations.

htion is drawn to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publica
pensable.for the correct application of this publication.

ption\is)drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the su
ht.rights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.
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International Standard IEC 61300-3-33 has been prepared by subcommittee 86B: Fibre optic
interconnecting devices and passive components, of IEC technical committee 86: Fibre optics.

This bilingual version (2019-08) corresponds to the monolingual English version, published in
2012-02.

This second edition cancels and replaces the first edition published in 1999. It constitutes a
technical revision. The changes with respect to the previous edition are to reconsider the
entire document according to the updated IEC rules and to add a gauge and a solvent into
Clause 4, and to add a general subclause and cleaning procedure into Clause 6.
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The text of this standard is based on the following documents:

Cbv

Report on voting

86B/3221/CDV

86B/3289/RVC

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.

The French version of this standard has not been voted upon.

This p{iblication has been drafted In accordance with the ISO/TET Directives, Part 2.

A list df all the parts in the IEC 61300 series, under the general title Fibre optic intereonn
devicels and passive components — Basic test and measurement procedures, can-be fol

the IEC website.

The cammittee has decided that the contents of this publication will remain unchange
the stability date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in the
related to the specific publication. At this date, the publication will be

e redonfirmed,

thdrawn,

o W
e replaced by a revised edition, or

e amlended.

ecting
nd on

1 until
data



https://iecnorm.com/api/?name=d2f4305d8f4d131984bf27413033d11d

IEC 6

1300-3-33:2012 © |IEC 2012 -5-

FIBRE OPTIC INTERCONNECTING DEVICES
AND PASSIVE COMPONENTS -
BASIC TEST AND MEASUREMENT PROCEDURES -

Part 3-33: Examinations and measurements —

Withdrawal force from a resilient alignment sleeve using gauge pins

1 S

This part of IEC 61300 describes the procedure to measure the withdrawal forcerbetwe
(gauge pin) of the plug connector and the resilient alignment sleeve of theyadaptefr. The
gauge|pin should have the same shape (chamfer) like the normal ferrules described
opticall interface, see IEC 61755-3 series and IEC 61754 series. This measurement prog
is applicable to single-fibre cylindrical ferrule optical connectors.

ferrule

2 Normative references

The fol]lowing documents, in whole or in part, are normatively.referenced in this docume
are indispensable for its application. For dated references, only the edition cited applie

undatdd references, the latest edition of the referenced{document (including any amendr
applies.
IEC 61300-1, Fibre optic interconnecting devices*and passive components — Basic te

meas

IEC 6

IEC 6

IEC/TR 62627-01, Fibre optie-“interconnecting devices and passive components — Pg

Fibre

3 General description

The contact force between the mating ferrules in a fibre optic connector is the diffq
betwe%n the\breakaway friction force and the spring force of the connector. To ma3

conta

ope

urement procedures — Part 1: General angd guidance
1754 (all parts), Fibre optic connectof interfaces

1755-3 (all parts), Fibre opticiconnector optical interfaces

gptic connector cleahing methods

, the-breakaway friction force must remain below the spring force.

bn the

in the
edure

nt and
s. For
hents)

5t and

rt 01:

rence
intain

The ferrule withdrawal force is the highest force (breakaway force) required to remove one of

the fe

rrules from the sleeve of a fibre optic connector.

The mechanics of friction result in significant variations in the measurement of breakaway
friction force. The criteria to be applied to the results of these measurements must account for
the spread that is inherent in the mechanism being measured (see Annex B).


https://iecnorm.com/api/?name=d2f4305d8f4d131984bf27413033d11d

4

4.1

-6 - IEC 61300-3-33:2012 © IEC 2012

Apparatus

General

The specimen is a resilient sleeve of a connector set. The measurement is made with two
gauge pins inserted so that they meet at the centre of the sleeve. Force is applied to the end
of one of the gauge pins as shown in Figure 1.

Key

a, b

4.2

<4————————— Sleeves

fe— Stop

a

IF |

IECV/174/12

Gauge pin
\Withdrawal force

Figure 1 — Test unit with applied force on the gauge pin

Test unit

A force is applied to the gauge 'pin with a force generator that applies a continjiously
increasing force and is equipped:with a force gauge to record the peak force that occurs at

breakgway (see Annex A).

The tept unit is a sleeve with two gauge pins inserted so as to touch at the centre of the g§leeve.
The interface between(the two gauge pins shall be located within 10 % of the length [of the

sleeve|from the centre of the sleeve itself.

4.3

Gauge pins

The gqduge pins may be solid pins or connector ferrules that meet the gauge pin requirements.
The gqugé pin assembly consists of the gauge pin and a fixture for the application of Ioa(]i.

The gauge pin is generally produced to the maximum material size of the resilient feature. The
gauge pin shall be defined in the relevant specification. The definition shall include dimensions,
material, surface hardness, roughness for the area of the gauge in contact with the resilient
member and cylindricity.

The requirements for the gauge pin are as follows:

diameters of the gauge pins shall be as specified in the relevant specification;

the diameter of the two gauge pins used in a given test shall be within 0,5 um of each
other;

the lengths of each gauge pin shall be sufficient to allow it to extend half-way into the
sleeve and have enough left protruding out of the sleeve to allow for the attachment of a
fixture or force generator;
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d) the end of the gauge pin that is inserted shall have a nominal 45 ° chamfer to a depth of
0,1mm (breaking the edge of the gauge pin).

e) the following normative values shall be used where the parameters are not defined in the
relevant specification:
— zirconia ceramics shall be the material used;

— surface finish (Ra) and roundness shall be within 0,2 um and 0,5 um, respectively.

4.4 Solvent

Prior to testing, each resilient alignment sleeve and gauge pin shall be cleaned by wiping,
using for example lint-iree wipes and swabs. The cleaning action shall consist of thgrough
rubbing or scrubbing. Moistening wipes should be avoided. If moistening is necepsary,
followihg cleaning, resilient alignment sleeve and gauge pins are preconditioned-at)40 |°C for
0,5 h gdnd then returned to room temperature for at least 0,5 h.

As solyent it is recommended to use IPA (isopropyl alcohol), see also IEC/TR)62627-01.

It is recommended to choose solvents and cleaning agents in the observance of safety ryles.

5 Tagst set up

Force |s applied to the end of one of the gauge pins and 4o the edge of the sleeve as shown in
Figure|1.

The test fixture shall be such that only two forcesrare applied to the moving gauge pin: the
force withdrawing the pin, and the frictional force,between the gauge pin and the sleeve.

The fofce on the pin should be applied along the axis of the sleeve, as shown in Figure 1|

bendinlg load. Either swivel joints-or flexible members are recommended when a lgad is

The I:_];kage through which force is‘applied to the gauge pin assemblies shall not apply a
applie

to the gauge pin assemblies.

The slegeves shall be reversed for a second set of measurements.

6 Procedure

6.1 General

The mgasurement is made using a force generator. Force is applied to one gauge pin, injorder
to extract_it while the other gauge pinremains in place nllring the test the resilient sleeve

shall be free to move in radial direction.

6.2 Testing

Effort should be taken during the test to avoid any contamination of the sleeves or gauges. To
compensate for the weight of the test fixture, the indicator on the force gauge shall be
adjusted to zero.

Force is to be applied at a continuous rate (see Annex A).

The maximum force applied to the gauge pin shall be recorded during extraction of the first
third part of the whole length of the gauge pin inserted into the sleeve.
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Unless otherwise specified, an equal number of measurements shall be made from each end
of the sleeve.

7 Calculation or interpretation of results

Unless otherwise specified, the set of data from the end of the sleeve with the higher values of
withdrawal force shall be used to characterize the sleeve.

Sampling plans and the analysis of the results should be specified in the relevant specification.

See Alﬁnex B Tor estimates of the repeatabilily and reproducibility of ferrule withdrawa
measufrements.

8 Details to be specified

The re

evant specification shall specify the following details:

ma
- m
- pre
- reo

— acdg

erial hardness and surface roughness at the bearing surfaces);

- galge characteristics (dimensions, roundness and cylindricity-of. gauge pins and

imum allowable gauge retention force;
-conditioning procedure;
overy procedure;

eptance/failure criteria;

— number of times the test is performed on each‘component;

- cor
— any
- saf

- pro

figuration of the component under test;
deviations from measuring procedure;

hpling plan;

cedures for analysis of the data.

force

rings,


https://iecnorm.com/api/?name=d2f4305d8f4d131984bf27413033d11d

IEC 61300-3-33:2012 © IEC 2012 -9-

Annex A
(normative)

Loading velocity

The rate at which force applied to the test unit shall be increased is limited by the response or
the capture rate of the force gauge. With a mechanically driven instrument, the rate at which
force increases is a function of both the velocity of the cross-head and the stiffness of the
linkage between the cross-head and the test unit.

Loadir{g rates of approximately 100 mm/min are generally considered acceptable fon/mech-
anically driven instruments. The following equation may be used to evaluate peak gtror:

_ KV
R

(o}

E

where
K s the system stiffness <.f°¢} ;
distance

v ip the velocity of the crosshead {—distance} -

time |’
R. b the capture rate of the force gauge {—e;?rennets} .

System stiffness is the ratio of the increasetin force on the test unit divided by the chapge in
position of the cross-head. If the system.is very stiff, a compliant link may be added between
the crdss-head and the test unit to decrease stiffness.
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Annex B
(informative)

Round-robin test results of zirconia alignment sleeves

2012

B.1 Specimen Zirconia sleeves

B.2 Measurement

B.2.1 Test unit Figure B.1

B.2.2 Gauge pins

Diameter 2,499 mm £ 0,000 5 mm, (for class 1 ferrules)
Material Zirconia

Roundness 0,000 5 mm

Surfacg finish (Ra) 0,000 2 mm

B.2.3 Loading velocity 80 mm/min

B.2.4 Temperature/humidity 25 °C/50 % R.H.

B.2.5 Cleaning

Gaugel pins were cleaned before and after testing\each sleeve with non-weave texture w
alcoho|.

Gloveg were used during the cleaning prgeess.

B.3

The rqund-robin test was conducted with 80 sleeves, 40 sleeves from each of two §

manuf

The 80 sleeves were-divided into four parts, and four customers independently tested

part.

Figure
sleeve
and th

Test results

hcturers.

B.2 shows the test results. A and B represent sleeve manufacturers, and C, D, E

ithout

tleeve

each

and F

customers. The ferrule withdrawal force (FWF) measured by the sleeve manufag

turers

customers for the same sleeve is compared. The data were concentrated along the

straightTine, X = Y, and confirmed to distribute within approximately 10 % efrror.

The margin of error for this method is 10 % for zirconia sleeves and 20 % for metal sleeves.
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Figure B.1 — Test unit
6
L Combination
O AC B BC
S © AD *® BD
I A& AE 4 BE
Y AF Y . BF
4 X=Y
o
- L
o S o
3 ~a
- A
2 "
1 M L N L N 1 . 1
1 2 3 4 5 6
FWF measured by manufacturers
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Figure B 2 — Round-robin test results
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION ET
. COMPOSANTS PASSIFS FIBRONIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-33: Examens et mesures — Force d’extraction d’un manchon

—d atignement efastique, avec utitisation de broches catibrées )

AVANT-PROPOS

La |Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation maondiale de normg
conjposée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux)de I'lEC). L’IEC
objgt de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les dg
de [l'électricité et de [I'électronique. A cet effet, I'lEC - entre autres activités — publie des

intefnationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, de§)Spécifications accessi
pubjic (PAS) et des Guides (ci-apres dénommés "Publication(s) de I'lEC"){ Leur élaboration est confié
conjités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé parle sujet traité peut particip

lisation
a pour
maines
Normes
bles au
b a des
er. Les

orggnisations internationales, gouvernementales et non gouvernemental€s, en liaison avec I'l[EC, participent

égajement aux travaux. L’IEC collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation
seldn des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

Les|décisions ou accords officiels de I'lEC concernant les questions techniques représentent, dans la
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, ‘€étant donné que les Comités nationaux d
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de brevets et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme internationale IEC 61300-3-33 a été établie par le sous-comité 86B: Dispositifs
d'interconnexion et composants passifs a fibres optiques, du comité d'études 86 de I'lEC:
Fibres optiques.

La présente version bilingue (2019-08) correspond a la version anglaise monolingue publiée
en 2012-02.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition parue en 1999. Elle constitue
une révision technique. Les modifications par rapport a I'édition précédente résultent du
réexamen de I'ensemble du document pour le mettre en conformité avec les regles IEC qui
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ont été mises a jour, avec l'ajout d'un calibre et d'un solvant a I'Article 4 et I'ajout d'un
paragraphe « généralités » et d'une procédure de nettoyage a I'Article 6.

Le texte anglais de cette norme est issu des documents 86B/3221/CDV et 86B/3289/RVC.

Le rapport de vote 86B/3289/RVC donne toute information sur le vote ayant abouti a
I'approbation de cette norme.

La version frangaise de cette norme n'a pas été soumise au vote.

Cette publication a été rédigép selon les Directives ISOQ/IEC Partie 2

Une liste de toutes les parties de la série IEC 61300, publiées sous le titre général Dispositifs
d’inteqconnexion et composants passifs fibroniques — Méthodes fondamentales.d’essaig et de
mesufes, peut étre consultée sur le site web de I'lEC.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
stabilité indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iecich" dans les dohnées
relativies a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

e re¢onduite,

e supprimée,
e remplacée par une édition révisée, ou

e anjendée.
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DISPOSITIFS D’INTERCONNEXION
. ET COMPOSANTS PASSIFS FIBRONIQUES -
METHODES FONDAMENTALES D'ESSAIS ET DE MESURES -

Partie 3-33: Examens et mesures — Force d’extraction d’un manchon
d’alignement élastique, avec utilisation de broches calibrées

1 Dpmaine d’application

La pregsente partie de I'I[EC 61300 décrit la procédure a utiliser pour mesuter la| force
d’extraction nécessaire pour que la férule (broche calibrée) d'une fiche sortesdu manchon
d’alignement élastique du raccord. Il convient que la broche calibrée ait la méme [forme
(chanfreinée) que les férules normalement utilisées et qui sont décrites’ dans l'interface
optigue, voir les séries IEC 61755-3 et IEC 61754. Cette procédure decmesure est applicable
aux connecteurs optiques monofibres a férule cylindrique.

2 Rgférences normatives

Les dpcuments suivants sont cités dans le texte de sorte’gu’ils constituent, pour tout ou|partie
de lelr contenu, des exigences du présent document;*Pour les références datées,|seule
I’éditign citée s’applique. Pour les références non datges, la derniére édition du document de
référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

IEC 611300-1, Dispositifs d'interconnexion et composants passifs a fibres optiqyes -
Procépures fondamentales d'essais et de niesures — Partie 1: Généralités et lignes diredtrices

IEC 6]1754 (toutes les parties), Interfaces de connecteurs pour fibres optiques

IEC 61755-3 (toutes les parties),Interfaces optiques de connecteurs pour fibres optique

v

IEC/TR 62627-01, Fibre_optic interconnecting devices and passive components — P3grt 01:
Fibre pptic connector ¢lfeaning methods (disponible en anglais seulement)

3 Depscription générale

La forice de'contact des férules d'accouplement dans un connecteur fibronique corresgond a
la difference entre la force de frottement statique et la force élastique du connecteur| Pour

maintenir”le contact, il faut que la force de frottement statique reste inférieure g lal force

élastique.

La force d’extraction de la férule est la force la plus élevée (force de frottement statique)
nécessaire pour sortir une des férules du manchon d'un connecteur fibronique.

Le mécanisme de frottement généere des variations importantes qui affectent la mesure de la
force de frottement statique. Il faut que les critéres a appliquer aux résultats de ces mesures
tiennent compte de la dispersion inhérente au mécanisme mesuré (voir I’Annexe B).
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4 Appareillage

4.1 Généralités

Le spécimen est un manchon élastique d'un jeu de connecteurs. La mesure est effectuée
avec deux broches calibrées insérées de maniére a se rejoindre au centre du manchon. La
force est appliquée a I'extrémité de I'une des broches calibrées comme cela est représenté a
la Figure 1.

<+«—— Assemblage de la
broche calibrée

<+——— Manchons

vy)
S
@
o

IEC 174/12

Légende
a, b Broche calibrée

F Force d’extraction

Figure 1 — Unité d'essai avec force appliquée sur la broche calibrée

4.2 Unité d'essai

applique une force qui augmente de maniére continue, et qui est équipé d'un dynamgmeétre
desting a enregistrer la\force maximale qui apparait au moment du détachemen{ (voir
’Anngxe A).

Une r[rce est appliquée surla broche calibrée au moyen d’'un générateur de forge qui

L'unite d'essai estieonstituée d’'un manchon avec deux broches calibrées insérées de maniére
a ce qu’elles se‘rejoignent au centre de celui-ci. Le point de contact entre les deux broches
calibrg¢es dait\étre situé au centre du manchon a 10 % preés.

4.3 Broches calibrées

Les broches calibrées peuvent étre constituées de broches solides ou de férules de
connecteur conformes aux exigences applicables aux broches calibrées. L'assemblage de la
broche calibrée est composé d'une broche calibrée et d'un dispositif de fixation pour
I'application de la charge.

La broche calibrée est généralement réalisée a la taille maximale du matériau de I’'élément
élastique. La broche calibrée doit étre définie dans la spécification applicable. Cette définition
doit indiquer les dimensions, le matériau, la dureté de la surface, la rugosité de la zone du
calibre en contact avec I'élément élastique, et la cylindricité.

Les exigences applicables a la broche calibrée sont les suivantes:

a) les diameétres des broches calibrées doivent étre ceux stipulés dans la spécification
applicable;


https://iecnorm.com/api/?name=d2f4305d8f4d131984bf27413033d11d

IEC 61300-3-33:2012 © IEC 2012 -17 -

4.4

les deux broches calibrées utilisées dans un essai donné doivent étre de méme diameétre
a 0,5 um pres;

chaque broche calibrée doit étre d'une longueur suffisante pour pouvoir pénétrer jusqu'a
la moitié du manchon et pour en dépasser suffisamment pour permettre la mise en place
d’un dispositif de fixation ou d’un générateur de force;

I'extrémité de la broche calibrée qui est insérée doit avoir un chanfrein nominal de 45° sur
une épaisseur de 0,1 mm (coupant le bord de la broche calibrée).

les valeurs normatives suivantes doivent étre utilisées lorsque les paramétres ne sont pas
définis dans la spécification applicable:

— le matériau qui doit étre utilisé est la céramique en zircone;

— | les tolérances pour I'état de surface (Ra) et la rotondité doivent étre respectivement de
0,2 um et de 0,5 um.

Solvant

Avant|les essais, chaque manchon d'alignement élastique et chaque broche calibrée dpivent
étre nettoyés en les essuyant par exemple avec un chiffon non pelucheux ou une brosge. Le
nettoylage doit consister a frotter ou brosser avec soin. Il convient d'éviter les chiffons
humides. S'il est nécessaire d’humidifier, les manchons d'alighement élastiques gt les
brochés calibrées sont préconditionnés, aprés le nettoyage, a@0 °C pendant 0,5 h ppis ils

sont ramenés a température ambiante pendant au moins 0,5 h¢

Le

'EC/TR 62627-01.

sglvant dont I'utilisation est recommandée est I'IRA (alcool isopropylique), voir|aussi

Il est recommandé de choisir les solvants et les agents de nettoyage dans le respe¢t des

régleg de sécurité.

5

La

manchon, comme cela est représenté a la Figure 1.

Le

Montage d'essai

fofce est appliquée sur l'extrémité de I'une des broches calibrées et sur le bgrd du

digpositif de fixation doit étre tel que deux forces seulement soient appliquées pur la

broche calibrée mobile:Jla: force d’extraction de la broche, et la force de frottement entre la

broche calibrée et le manchon.

Il conyient que la.force soit appliquée sur la broche le long de I'axe du manchon, commg cela

est représenté 3 la Figure 1.

La lia|s@n par laquelle la force est appliquée sur les assemblages de broches calibrdes ne

doit pas. appliqunr de Phargn de plingn Des raccords articulés ou des éléments inlplﬂ" sont

recommandés pour I'application de la charge sur les assemblages de broches calibrées.

Les manchons doivent étre inversés pour un deuxieme ensemble de mesures.

6

6.1

Procédure

Généralités

La mesure est réalisée en utilisant un générateur de force. La force est appliquée sur une
broche calibrée, afin de I'extraire tandis que l'autre broche reste en place. Pendant I'essai, le
manchon élastique doit pouvoir bouger dans le sens radial.
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Essais

Il convient de veiller a éviter toute contamination des manchons ou des broches calibrées au
des essais. Pour compenser le poids du dispositif de fixation, Il'indication du
dynamomeétre doit étre réglée a zéro.

cours

La force doit étre appliquée de fagon continue (voir Annexe A).

La force maximale appliquée sur la broche calibrée doit étre enregistrée pendant I'extraction
du premier tiers de la longueur totale de la broche calibrée insérée dans le manchon.

Sauf {
extrén

7 C

Sauf §

manc:l:on, en prenant les valeurs de force d’extraction les plus élevées pour caractér

manc

Il con
spécif

Se reporter a I'Annexe B pour les estimations de-répétabilité et de reproductibilit

mesul

8 Dptails a spécifier

— ca
et

supportant la charge);

— for

La sptcification applicable doit fournir les’détails suivants:

pecification contraire, un nombre egal de mesures doit eire effectue a partr de.c
nité du manchon.

alcul ou interprétation des résultats

pécification contraire, on doit utiliser I'ensemble des données relevées a |'extrénm

on.

vient de stipuler les plans d'échantillonnage et Il'analyse des résultats dg
cation applicable.

es de force d’extraction des férules.

des anneaux, dureté du matériau et rugosité de la surface au niveau des su

ce de rétention maximale admissible du calibre;
pcédure de préconditionnement;

pcédure de rétablissement;

— critéres d’acceptation/de défaillance;
— nombre de.réalisations de I'essai sur chaque composant;
— copfiguration du composant en essai;

— touwt ecart par rapport a la procédure de mesure;

haque

ité du
ser le

ns la

[°}

des

actéristiques de calibrage (dimensions, rotondité et cylindricité des broches caljbrées

rfaces

— plan d'échantillonnage;

— procédures d'analyse des données.
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