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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EMBALLAGE PAR MISE EN BANDE DES COMPOSANTS
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
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EMBALLAGE PAR MISE EN BANDE DES COMPOSANTS

1.  Objet

Cette recommandation concerne ’emballage des composants 4 sortie axiale, afin d’en faciliter le
montage. Elle a €t€ préparée dans le but de normaliser les méthodes et les dimensions générales préféren-
tielles des conditionnements (mise en bande) de ces composants, tels que résistances, condensateurs,
diodes, etc., utilisés dans les équipements de télécommunication et les ensembles électroniques utilisant
des techniques analogues.

Deux types de conditionnements (mise en bande) sont prévus. L’utilisateur doit donc, au moment
de la commande, spécifier le type de conditionnement qu’il exige.

Cette recommandation n’indique pas les dimensions des composants, -mémes.
S @UXN

=

Dimensions

2.1 Emballage par mise en bande «par sorties»

; %ewal b des bandes ()
! AN :
- =mlA] ( N in
| i \) 61 0,236 + 0,039

i | 1 + 0,039
! : N G 9+ 0,354
:
i | K Distances normales ehtre composants (s)
|
s
| mm in
‘ 5£05 0,197 4 0,020
10 £ 0,5 0,394 - 0,020
15 £ 075 0,591 -+ 0,030
20 & 1,0 0,787 - 0,039
dnom f
mm in mm in

< 0,7 < 0,028 > 20 = 0,787
= 0,7 > 0,028 =30 > 1,181

@» est le diamétre nominal de la sortie.

— i nt

4. — «m» est la variation totale admise dans la position de Pextrémité du composant, par rapport i I'axe de
symétrie des bords internes des rubans.

Tolérance totale sur la longueur hors-tout Tolérance sur la position
du corps du composant (A [)* du corps (m)
< 0,5 mm (0,020 in) 0,5 mm (0,020 in)
0,5 <Al =< [,5mm (0,020 < A/ < 0,059 in) 1,0 mm (0,039 in)
> 1,5mm (0,059 in) 1,5 mm (0,059 in)

* Alest la tolérance totale (positive et négative) de la longueur (/) du composant, qui peut &tre obtenue sur les spécifications
ou feuilles particulieres correspondantes.
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PACKAGING OF COMPONENTS ON CONTINUOUS TAPES

1.  Scope

This Recommendation relates to the packaging of components, with axial leads, to facilitate assem-
bly. It has been prepared to standardize the methods and general dimensions preferred for the taping
of these components, for example resistors, capacitors, diodes, etc., for use in telecommunication
equipment and electronic devices employing similar assembly techniques.

Two types of taping are described. When ordering components, therefore, the user shall specify with
which type of taping the components are required to be delivered.

This Recommendation does not indicate the dimensions of such components themselves.

2. DimeLsions

2.1 Lead taping type of packaging
\StaM w\lr@s\om{e ®»
4 AN
(A< - =[m[A] \nm\ i
M 6\:I:1\/ 0.236 § 0.039
T /\ 41 0.354 - 0.039
s <
% 1 @lpd/ard spacings between compgnents (s)
s
| d mm in}
1 ! 505 0.197 i 0.020
' 10 £ 05 0.394 {- 0.020
e 15 + 075 0.591 {: 0.030
Q 20 & 1.0 0.787  0.039
d]’lOKﬂ j
/‘4\%@ i mm in mm in
< 0.7 < 0.028 > 20 > 0.787
4 >07 | 20028 | =30 ||=1181
Notes shall be measured on the inside edge of the tapes.
D, < Dimensiond” is the nominal diameter of the lead wires.
S—PDimenstomrtFHs-the-nomina-engtrof-the-component:
4. — Dimension “m’ is the permissible total variation in the position of the end of the component relative to the
centre line of the inside edges of the tapes.
Total tolerance on the over-all length of Tolerance on body location
the component body (A l)* (m)
< 0.5mm (0.020 in) 0.5 mm (0.020 in)
0.5 < Al =< 1.5mm (0.020 < A/ < 0.059 in) 1.0 mm (0.039 in)
> 1.5mm (0.059in) 1.5 mm (0.059 in)

* A [is the sum of the positive and negative permissible deviation of the length (/) of the component, which can be obtained
from the relevant standards or catalogue sheets.
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2.2 Emballage par mise en bande «par le corps»

—
{] T
L
s
i gy T I
g {..1
t
Diamelre approximarit Targeur onmate & P3s maximal
du corps du ruban (¢) (\ (s")
A\ ( X
2,35 nun (0,093 in) 4,75 mm (0,187 in) Q5 inh (0,120 in)
3,6 mm (0,141 in) 6,3 mm (0,25 i ,3 \ym (0,210 in)
5,5 mm (0,218 in) 9,5 mm (0,3754n) 9, mm (0,375 in)
7,5 mm (0,296 in) 9,5 mm (0375 i 4 1nm (0,450 in)
/&K AN
3. Mise en bande
pécifié.

les composants destinés &
n.

oivent étre telles que

ale droite de plus de

e qiue les manutentions
osants ne dépassent

es composants mis en
bande sans risque de migration le long des sorties ou de production de vapeurs gui pourraient empé-
cher la soudure ou endommager le composant ou ses sorties par action chimique (par exemple corro-
sion).

De plus, Padhésif ne doit pas se séparer ou se déplacer de telle sorte que les composants ne tiennent
plus en position aprés stockage, et le matériau de base ne doit pas vieillir suffisamment pour perdre ses
caractéristiques, de telle sorte quil casse au déroulement lors de la sortie des composants de 'emballage
pour utilisation manuelle ou mécanisée. Les rubans en couches adjacentes ne doivent pas se coller
ensemble dans I'emballage.

3.5 Lorsqu’ils sont livrés sur des bobines, les composants mis en bande «par le corps» doivent &tre
enroulés avec le ruban adhésif & I'extérieur.
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2.2 Body taping type of packaging

5

11
L1

L

Approximate body Nominal width aximum piteh
diameter of tape (¢) Qm')\
N\

2.35 mm (0.093 in) 4.75 mm (0.187 in)
3.6 mm (0.141 in) 6.3 mm (0.25 in)
5.5 mm (0.218 in) 9.5 mm (0.375 in)
7.5 mm (0.296 in) 9.5 mm (0.375 in)

3. Taping
Thd

3.1 When
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Note.

3.2 a) THe wire leads sh

b) The metho itioning
leads are not'vic

3.4 The
with

ddhesive an

held.sufficiently in the tape or tapes so that they cannot come free i
ires shall preferably not protrude beyond the tapes.

ase of the tapes shall be suitable to withstand storage of the taped cor

cd in the

Mounting

mponent

ore than
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or damage the components or lead wires by chemical action (e. g. corrosion).

oldering

In addition, the adhesive shall not part or offset so that the components do not remain in position after
storage and the base material shall not age sufficiently to lose strength such that it breaks on unreeling
when feeding the taped components from the package by hand or into the assembly machines.
Tapes in adjacent layers shall not stick together in the packing.

3.5 Body taped components when supplied on reels shall be wound on the reel with the adhesive tape
outermost.
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4. Marquage

En cas de demande, le nombre de composants sera marqué sur un ruban tous les 50 composants.

Si le composant lui-méme ne peut étre marqué d’une maniére convenable, les principales caracté-
ristiques du composant doivent étre marquées sur le ruban.

5.  Emballage

Les composants mis en bande peuvent étre livrés soit sur des bobines, soit en accordéon et, si néces-
saire, placés dans des boites avec interposition de bandes protectrices. L'unité d’emballage doit étre

de préférence 100 ou des multiples de 100.
JAERN

@%
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Marking

When required, the number of components shall be marked on one tape at every 50th component.

If the component itself cannot be marked in a suitable way, the relevant characteristics of the com-
ponent shall be marked on the tape.

Packing

The tapes of components may either be wound on reels or folded in a concertina arrangement and
these may, if necessary, be placed in boxes, with interposition of protective strips. The unit of packing
shall preferably be 100 or multiples thereof.
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