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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PREMIER COMPLEMENT A LA PUBLICATION 136-2 (1967)

Dimensions des balais et porte-balais pour machines électriques

Deuxiéme partie: Dimensions complémentaires des balais — Connexions des balais

ELEMENTS DE PORTE-BALAIS

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les quegtionstechniqyes, brépare bs Comités d’Etudes

2)

3)

Dans le but d’encourager I'unification internatiopale, k
dans leurs régles nationales le texte
permettent. Toute divergence entxg
mesure du possible, &tre indiquée e

pays shjvants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

s grainde mesure possible

Ces décisions constituent des recommandations internatiomale ¢ e Comités nationaux.

¥ expeime Ye veeu que tous les Comités nationaux adoptent

de la reconymandatio deEI, dans la mesure ou les conditions nationales le
ecoimandafion d&Na CEI &tJ4 régle nationale correspopdante doit, dans la
es_clairs danscettederniere.

PREFACE

Stablic par le Sous-Comité 2F: Dimensions des balais de charbon,
bagues, du Comité d’Etudes N° 2 de la CEI: Machines tournantes.

wandation furent discutés lors des réunions tenues a Baden-Baden en 1967
\A Ia\suite de cette derniére réunion, un projet définitif fut soumis a Papprobation des

Afrique du Sud Norvége
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Autriche Pologne
Belgique Roumanie
Danemark Royaume-Uni
Finlande Suéde

Hongrie Suisse

Iran Tchécoslovaquie
Isragl Turquie

Japon Union des Républiques Socialistes Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRST SUPPLEMENT TO PUBLICATION 136-2 (1967)
Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery

Part 2: Complementary dimensions of brushes — Terminations of brushes
DETAILS OF BRUSH-HOLDERS

FOREWORD
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PREMIER COMPLEMENT A LA PUBLICATION 136-2 (1967)
Dimensions des balais et porte-balais pour machines électriques

Deuxi¢me partie: Dimensions complémentaires des balais — Connexions des balais
ELEMENTS DE PORTE-BALAIS

1. Domaine d’application

Les éléments suivants du porte-balai sont insérés dans ce complément 2 la Publication 136-2:

2. Face de fixation crantée du porte-balai
2.1 Profil des crans;

2.2 Positionnement des crans.

3. Dimensions intérieures de la cage du porte;ba de contrdle des

chanfreins

¢ par 'imbrication des crans de I face de fixation
ts du support du porte-balai, la forme des dents et la
yrmes a la norme ISO concernant le proffl des filetages de

38, voir figure 20.

pas = 1,00 //
0125 01083
Y7
30°
0,541
0,866
60°
0,2165
0,25

Dimensions en millimétres.

FIGURE 20
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FIRST SUPPLEMENT TO PUBLICATION 136-2 (1967)
Dimensions of brushes and brush-holders for electrical machinery
Part 2: Complementary dimensions of brushes — Terminations of brushes
DETAILS OF BRUSH-HOLDERS

Scope
The following details of the brush-holder are included in this supplement to Publication 136-2:

2. |Serrations on fixing face of the brush-holder
2.1 Profile of serrations;

2.2 Location of serrations.

3. |Dimensions of the inside of the brush-box and plug gauge ¢ham

3.1 Gauging internal dimensions of the brush-box;

3.2 Gauging of chamfers.

Serrations on fixing face of the brush-hg

Where the radial adjusgment of a brush- hs couttelled by the mating of serrations on |the
fixing face of the brus R (Wi SPO g gerrations on the brush-holder support, [the

todth form and dim¢ hould be in accordance with the ISO basic me}ric

sciew thread profile

Prpfile of serr

For the profife

pitch = 1,00 7
;> | 0125 01083
Y7
3 )
o 0.541
0.866
60°
02165
0.25

Dimensions in millimetres.

FiGure 20
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2.2 Positionnement des crans
Afin que plusieurs porte-balais fixés sur le méme support de porte-balai puissent étre réglés a

une méme distance de la surface du collecteur ou de la bague, la position des crans par rapport
a la base de la cage doit &tre conforme a la figure 21.

Base d’'une dent

aueleconaue.
Aol -t

]

X en mm

de¢’la cage

Note. — X sera un nombre ¢

0le des chanfreins

a l'aide de cali-

, ns minimales. Des
5/t et a «n’entre pas» doivent étre utilisés pour contrdler séparément les
naximales ¢ et @. La largeur du calibre ¢ «n’entre pas» devrait étr¢ égale a la dimen-
ale a de la cage. La largeur du calibre a «n’entre pas» devrdit &tre égale a la

erhativement :

o —dimemstonrdoit$trecontréleaPaidedmreattbrewentre=rrentrepas» dont la largeur
doit étre égale A la dimension ¢ minimale. La dimension a doit étre contrdlée a I'aide d’un
calibre «entre-n’entre pas» dont la largeur doit &tre égale a la dimension ¢ minimale.

3.2 Vérification des chanfreins intérieurs

Suivant le procédé de fabrication, les angles intérieurs d’une cage ne sont pas obligatoirement
des angles vifs. Afin qu’un balai qui est chanfreiné conformément & la Publication 136-2, para-
graphe 2.1, ne puisse porter sur les angles intérieurs de la cage, il est recommandé que la grandeur
des chanfreins intérieurs des cages soit contrdlée a I’aide de calibres-tampons (voir figure 22, page 8,
et les tableaux XVIII et XIX).
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2.2 Location of serrations
In order that a number of brush-holders, fixed to a single brush-holder support may, be capable

of being adjusted to lie at the same distance from the commutator or slip-ring surface, the position
of the serrations in relation to the bottom of the box should be in accordance with Figure 21.

Any tooth root

X in mm

—

3. Dimensions of the inside of the brush-box an
3.1 Ga
] ecked with full form plug gauges, sufficiedtly
reli itted chamfers, by one of the following methofs:
a) ; be used to check the minimum dimensions. Individugl ¢
¢ used to check the maximum ¢ and a dimensions separatgly.
go’>gauge should be the nominal a dimension of the box. The wiglth
ge skould be the nominal ¢ dimension of the box.
Alfernafively:

b) The 7 dimension shall be checked with @ “go and N0t go.~ plug gauge, the width of wiich shall
be the minimum « dimension. The a dimension shall be checked with a *““go and not go” plug
gauge, the width of which shall be the minimum ¢ dimension.

3.2 Gauging of chamfers

Depending upon the method of manufacture, the internal corners of a brush-box may not be sharp.
In order that a brush which is chamfered in accordance with Publication 136-2, Sub-clause 2.1,
may not foul the internal corners of the brush-box, it is recommended that the boxes be checked
for size of the chamfers by plug gauges (see figure 22, page 8, and Tables XVIII and XIX).
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Section du
calibre de
contréle

Publication 136-1, tableau I))

& W™

Cross-section

of
~ plug-gauge
452
i c 7
FiGURE 22
TaBLE XVIII

Dimensions in millimetres

TABLE XIX

Dimensions in i

45°
¢! 7
EIGURE 22
TaBLEAU XVIII TABLBAU\XIK
Dimensions en milliméires /\ Di@sb\ns ihches
toua C ¢ c\/ cl
(valeur la plus Chanfrein Chanfrein Chan{rei Chanfrein
petite) du balai du calibre- u balai du calibre-
tampon ] \NC tampon
1,6243,2 0,2 0,15 N D ANEN | > 0,01 0,008
428 0,5 0,40 3/16 3 5/1% 0,02 0,016 .
10220 1,0 075 3Ba3/4 ) 0,04 0,03
25 et 2,0 J/8 et 0,08 0,07
au-dessus W </ ;1§d5ssus
N
Note. — Les dimensions ast ¢ pomdoivent &fre égales aux dimensions nom

nches

7ora Brush PIug gauge Tora Brush Plug gauge
whichever be chamfer chamfer whichever be chamfer chamfer
the smaller C Ct the smaller C ct
1.6 to 3.2 0.2 0.15 1/16 to 1/8 0.01 0.008
4t08 0.5 0.40 3/16 to 5/16 0.02 0.016
10 to 20 1.0 0.75 3/8 to 3/4 0.04 0.03
25 and 2.0 1.75 7/8 and 0.08 0.07
greater greater
Note. — The dimensions a and ¢ of the plug gauge shall be the same as the nominal dimensions of the brush

(see Publication 136-1, Table I).

inales du balai (voir
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