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PREFACE

Le Comité d’Etudes n° 2, Machines tournantes, a procédé & une étude détaillée du piobléeme de la
noimalisation des dimensions des moteuts électtiques tiiphasés, 4 courant alternatif a4 cage d’écureuil
Les discussions ont démontré que ce ptobléme est complexe et il est iecommandé que, bien qu’il ne soit
pas possible pour le moment de 1éaliser 1’accord sur une série unique de dimensions de carcasses de
moteuts, la question continue & étie étudiée par le Comité d’Etudes dans 1’espoir qu’un accord interna-
tional pouira éventuellement &tie atteint sui ce sujet

La situation actuelle est exposée dans le rappoit qui suit
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q difféients pays
membies, a constitué le Sous-Comité 2B du Comité 3 i urnantes, pout
éthidier les noimes dimensionnelles pout les moteuis électhiq
La premicéie 1éunion du Sous-Comité 2B s’est/tenue™a 50 La décision
sujvante a été piise
La normalisation devia d’abgaird &tie ¢ iphasés a cage d’écufeuil et a fixation

pal patles pour tensions ju € 3 60 Hz, ayant des hauteuis d’axe de 100
4 300 mm enviton

1nent seulement

le
nt1é que 'objet de ’étude doit étie d’obtenir
I’i h été décidé, en
ot lité sans aucune
1€f
2
gute 1, page 9)
4

plus voisin
Diaxeétie du bout d’aibre

E gueur du bout d’aibie

B = Larpeur detatainume-deta—clavette

G == Distance entre le fond d’une 1ainme de clavetage et la suiface diamétialement opposée
du bout d’aibie

J = Symbole 1ése1vé

K = Diamétre des tious des pattes

L = Diametre des boulons de fixation

M = Diamétre du ceicle des trous de boulons sui la bride des moteuss a fixation pai brides

N = Diamétie du ressaut mile ou femelle sut la bride des moteuts a fixation par brides

P = Diam¢tie extérieur de la biide des moteurs & fixation par brides

R = Distance entie la suiface pottante de la bride et I’épaulement de 1’aibie

S == Diametie des trous de fixation de la biide

N, T
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PREFACE

Technical Committee No 2, Rotating Machineiy, has given detailed consideration to the problem
of the standaidization of the dimensions of 3-phase A C squittel-cage electric motors through its Sub-

Committee 2B, Dimensions of Moto1s

Discussions have shown that the problen: is 8 complex one and

it is tecommended that although it is not possible to agree at the piesent time on a single series of frame

sizes of motots, the problem should be kept undei 1eview by the Technical Committee, in the hope that

it will eventually be possible to reach inteinational agieement on the subject
The position at the piesent time is as explained in the repo1t which follows
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on

D) the Committee of Action of the I E C having considered th
b-Committee 2B of Technical Committee No 2, Rotating
i Electric Motois

H
A
B
C
D
E
F
G
J
K
L
M
N
P
R
S

| ength of shaft extension fiom the shoulder

Width of key-way

Distance fiom the bottom of a key-way to the opposite surface of the shaft extension
Reserve symbol

Diameter of holes in the feet of the machine

= Diamete1 of fixing bolts

Diameter of bolt ciicle in flange-mounted machine
Diameter of male o1 female pilot on flange of flange-mounted machine

= Outside diameter of flange of flange-mounted machine

Distance fiom mounting suiface of flange to shoulder on shaft

= Diamete1r of mounting holes in flange

3

tries,
ional

st meeting of Sub-Comumnittee 2B was held in London 950, whep the
ision was made —
andardization should first be worked out for foot-mg up to
& about
0 mm
fined
nter-
of motors which cided
t step, agreeme ce to
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3

Au couis des diffétentes 1éunions du Sous-Comité 2B et de son Sous-Comité d’Expetts, bier

que tous les pays membies se soient montiés favoiables & I’adoption d’une série unique de dimensions
normales, les deux séiies de dimensions suivantes ont servi de base a la discussion

tou

Ha
nO

del

I’'u
val

I’a
sui
act
avy

i) La séiie des dimensions normales de moteurs adoptées pat ceitajns pays, en choisissant des
valeuts dans les publications ISA (désignée ci-dessous Séiie I, Tableau I, page 6, et basée

sur des dimensions en millimétres)

i)

La série des dimensions NEMA, qui comprennent les dimensions normales pour une sétie

¢tendue de dimensions de carcasses de moteuss associées & des puissances (désignée ci-dessous

Séiie 2, Tableau 11, page 7, et basée su1 des dimensions en pouces),

Comme il est impiobable qu’un accord unanime sur une séiie unique de dimensions puisse étre
obtenu dans un proche avenit, les deux séries en discussion sont reproduites pour information a I'usage de

stes Pays
Dans le tableau 1, 1a dimension H est conforme au Bulletin ISA n°
uteurs d’Axe pour Machines » et les dimensions A, B et C sont co
[** « Nombies noimaux »

he plutot que de autie Pai exemple 1’accord a été
euis de la dimension H ont été discutées

Dimensions des bouts d’arbie

tention est appelée sut les notmes I
les Bulletins 3 et 4 de I'ISA* qui do

Le

ttention@

Nominales des
andation ISO

tences entre les
te en faveur de
e 8, quand les

pmité 2B, mais
d’arbre et aussi
rbre L’opinion
5 bouts d’aibie

es brides, mais
le Bulletin ISA

est souhaitable
t pas conformes

*
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En vente au Seciétariat genéral de I'ISO, 39, 1oute de Malagnou, Geneve, au prx de k1 s JOUT

Cette 1ecommandation paiaitia prochainement

exemplaile
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3 Discussions at seveial meetings of Sub-Committee 2B and of its Expeits Sub-Committee have
shown that, although all membei countiies favour the adoption of a single seties of standatd dimensions,
consideiation has ctystallized around two seties of dimensions —

1) Standaird dimensions foi motors adopted by individual countiies by selecting paiticular
figures fiom ISA Publications (referied to below as Seiies 1, Table I (page 6) and based on
millimetre dimensions)

i) The NEMA Standatds, which include standaid dimensions for a wide 1ange of moto1 frame
sizes associated with hoise-power outputs (referred to below as Series 2, Table Il (page 7)
and based on inch dimensions),

As it is unlikely that unanimous agreement to any single seties of dimensions will be reached in
the near futuie, the two seties unde1 discussion aie reproduced in this 1eport so that the/inf\ormation will

be available
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deduced that
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TaBLEAU I — TABLE 1

Série 1 (basée sur dimensions en milliméties)

Seties 1 (based on millimetie dimensions)

Désignation
do carcasse MILLIMETRES INCHES — POUCES
Fiame [ e - -
numbet H l A B C ! K H 1' ;1(\ ! C ‘ K
160a 160 | 250 | 190 | 100 14 /5\85< 736\ 394 | 0562
160b 160 | 250 | 224 | 100 14 85 5 N394 | 0562
180a 180 | 280 | 224 | 112 18 82N4 41 | 0720
1806 180 | 280 | 250 | 112 18 /H\gj\ 1093 N 985 I| 441 | 0720
200a 200 | 315 | 250 | 125 8 g& 1238 985|494 | 0720
2006 200 | 315 | 280 | 125 SNE \1\2\38/ 1103 || 494 | 0720
225a 225 | 355 | 280 | 14 18 \’%x?\> 98 | 1103 || 550 | 0720
225h 225 | 355 | 315 4 8 1398 | 1238 {| 550 | 0720
250 250 | 40 3157\ 1 1575 | 1238 || 631 | 0875
250 250 | 40 160 1575 | 1398 || 631 | 0875
280a 280 | 450 \355 80 1769 | 1398 || 709 | 0875
2800 280 | 45 0 N\ 1769 | 1575 || 709 | 0875
3154 15 00 O\ 2 1969 | 1575 || 788 | 1062
315h 3 50 45 0 1969 | 1769 || 788 | 1062
N

ser vation

a&wmtites sont a 1 étude

es Qésignatiqns de
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TABLEAU 11 — TABLE 11

Sétie 2 (basée sur dimensions en pouces)

Seiies 2 (based on inch dimensions)

Désignation
do carcasse INCHES — POUCES MILLIMETRES
Frame T T T T T - 7 - T - - T -
numl;e H! A B C ‘ K H ! A ! B A}’\& K
254 625 | 1000 825 | 425 254 0 8 IB 5
256 625 1000 | 1000 | 425 254 0 lj>5
284 700 | 1100 | 950 | 475 2 2 128 N\ips
286 700 | 1100 | 1100 | 475 79 79 \‘\2{/ 1B5
324 800 | 1250 | 1050 | 525 6 133 b7
326 800 { 1250 | 1200 | 525 31 33 1p7
364 900 | 1400 | 1125 | 588 }5\ 2 149 167
365 900 | 1400 | 1225 | 588 (§) 1 149 167
404 1000 | 16 00 | 1225 63 >406 311 168 206
405 1000 | 1600 | 1375\ 6 4 349 168 206
444 1100 | 1800 | 14 50 0 457 368 190 206
445 1100 | 1800 | 1650 | 75 457 419 190 206
504 12 50 0 | 1600 |\ 8 5 508 406 216 238
505 12 50 00 [8 00 50 508 457 216 238

Observation 1 - Les dén

Note 1 — Smdllet fiame numbers™a

Observation 2

Note 2 — Mill

X

1 Voir Tableay
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TABLEAU III — TaABLE III

Compazraison de la dimension H dans les 2 séries

Relation of Dimension H in the two Series

Tolérances Ecarts admis su1 les valeuts Tolérances .

H (Séries 1) en moins nominales en moins H (série 2)
H (Seties 1) Tolellances 'Acx‘:epted (.liFfelences To TABCES H (Seties 2)
THITIUS I iNne nOIHIIAl valucs THITUS

inches ) inches ) inches K
mm mm
| _poues | pouces pouces oA LN
625 0031 40047 —12 160
700 0031 +0 087 —22 180
8 00 0031 —0 126 32 0 200
900 0063 —0 142 3 225
10 00 0 063 —0 157 +4 05 250
1100 0063 +0 024 06 10 280
12 50 0 063 —o?Q 10 315

sopt a ’étude

b

Observation 1 — Les désignations de cafcasse:

se\de 12 5 pouces (317,5 mm)

entde la livia

us pekites

indiquer au client la

¢ de ce moteur pour assurer
teur établi suivant ['autie

standard values

as nominal values

te 1 — Smaller frame numbets are Yndei consideration

Note 2 — No other nominal dimensjon than the values
given in Columns 1 and 6 of Table [1I dre considered to be
Intetmediate values cqn only 1esult from
the application of tolerances and should

not be considered

Note 3 — At the time of delivery of a|standard moto1 the

customer should be informed how to

mount the motor

in ordet to secuie interchangeability also|with a motor made
with the parallel nominal value

Example — A 315 mm motos is delivgred The customer
should be instructed to use 2 5 mm shiims if he wants to
be sute that the motot can be 1eplaged by a 125 inch

(317 3 mm) motor
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