Commission Electrotechnique Fnternationale

(affiliée & I'Organisation Internationale de Normalisation - 15O)

International Electrotechnical Conunission

(affiliated to the international Organization for Standardization - 1SO)

Dimensions
des
tubes électroniques

Publication 67

(Premiére édition)

(First Edition)

nlves

Publiée par le
Buteau Central de la C E |
Genéve (Suisse)

1954

Droits de reproduction réservés

Published by the
Central Office of the | E C
Geneva {Switzerland)

1954

Copyright Al rights reserved



https://iecnorm.com/api/?name=8e71ae53f3035f6cf1e0ad96dbab055c



https://iecnorm.com/api/?name=8e71ae53f3035f6cf1e0ad96dbab055c

1 —

COMMISSION E"LECTROTECHNIQ UFE INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL
INTERNATIONALE COMMISSION
PUBLICATION 67 PUBLICATION 67
DIMENSIONS DIMENSIONS
DE TUBES ELECTRONIQUES OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES
Premié¢re édition Fiist Edition
1*e PARTIE EMBASES ET CULOTS PART T BASES
Sommaii¢ Contents
Page
PREAMBULE . 3 | FOREWORD
s ;’:;A e 4 PregiscE
iéNERALITI’ES 5 | GENERAL
XPLICATION DES LETTRES DE REFERENCE SUR LES EXPI ANATION E LETTERS ON
DESSINS 8 ! DRAWINGS
Liste de dessins
Nom Feuille Date Name Sheet Date
[ulot améticain a4 4 bioches petit

modele 67-I-1a Sept 1953 | D 67-1-1a  Sept 1953
(alibre pour les culots américains a

4 bioches 67-1-1b » 67-1-1b >
Culot américain a 4 broches grand

modéele 67-1-2 >
Culot américain 4 4 bioches avec

baionnette 67-1-3 >
Culot améiicain & 5 btoches 67-1-4a ”
Calibre pour le culot américain & 5

broches Medium 5-pin base gauge 67 1-4b »

Culot octal ctal base 67-1-5a ’
Calibre pou lIe culot octal Ogtal base gauge 67-1-5b i
Pimensions des chemisé
octal Shell sizes of octal base 67 I-5¢,d
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B9G base gauge (squate holes) 67-1 6b ”
B9G base gauge (tound holes) 67-1-6¢ ”
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bossage pour I’embase Rimlock- Pin and boss positions gauge for Rim-

Médium 67-I-1lc,d  » lock/B8A base 67-I-11¢c,d
Embase miniatute & 9 broches 67-1-12a » Small button noval 9-pin base 67 1-12a ”
Calibre pour ’embase miniature a 9

broches 67-1 126 » Small button noval 9-pin base gauge 67-1-12b *
Culot britannique a clé a 12 broches

Bi12B 67-1-13a » B12B 12-pin spigot base 67-1-13a ”?
Calibre pou le culot biitannique a clé

4 12 broches B12B 67-1-13b » B12B 12-pin spigot base gauge 67-1-13b >
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broches

(lalibie pour le culot américain sub-
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE
INTERNATIONALE

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

Premiéte édition

INTERNATIONAL

DIMENSIONS

Fiist edition

ELECTROTECHNICAL COMMISSION

OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

PREAMBULE

Les décisions ou accords officiels de la CE |
en ce qui concerne les questions techniques,
prépaiés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
ressant a ces questions, expriment dans la plu
grande mesure possible un accord internatj
su1 les sujets examinés

internati sur ces questions soit suivi d’un

affort nour haimoniser les réoles nationales de
r [=]

¥

3

4

They have the form or recg
intetnational use and they a
National Committees in tha

In oider to promote this
fication, the T E C expies
all National Committees
national rules, when prep
should use the TEC 1ec
the fundamental basis fo1
far as national conditions w

The desitability is 1ecogn
inteinational agleement ¢

preecments of the
1s, piepaied by

which all the
r a special interest
ress, as neatly as

mmendations for
¢ accepted by the
t sense

nternational uni-
es the wish that
having as yet no
hring such rules,
mmendations as
these rules inso-
1l permit

sed of extending
n these matters

fl\‘l‘f\11(¥]’\ an Pndpqvn)n o }1
(=3

1monize national

normalisation avec ces tecommandations dans
la mesuie ol les conditions nationales le per-
mettent Les Comités nationaux s’engagent a

user de leut influence dans ce but

standaidization rules with
dations insofar as nationa
permit
their influence towaids tha

these 1ecommen-
1 conditions will

The National Committees pledge

t end
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DIMENSIONS DES TUBES
ELECTRONIQUES

1te PARTIE EMBASES ET CULOTS 1

PREFACE

En 1947 il fut décidé de réviser la Publication 58
delaCEI Recommandations relatives aux dimen-
sions, définitions et régles concernant les appareils
radiophoniques Dans ce document, en effet,
étaient incluses des normes pour les dimensions,
calibies et régles conceinant différents culots de

tabag A]nntrnn;qnnc auine sont nlus yutilisées couy-
TSE i r

DIMENSIONS OF ELECTRONIC
TUBES AND VALUES

PART I BASES

PREFACE

In 1947, it was decided that T E C Publication 58
Recommendations for dimensions, definitions and
1ules applicable to radio engineering, should be
tevised Certain standaids for dimensions, gauges
and 1ules for electronic tube and valve bases were
included in that publication but these standards
were no longer in comgon use and had been

\=aeais m s

;Iamment et qui, dans plusieurs pays, ont été modi-
fiées ou 1emplacées par d’autres
Les tiavaux de 1évision furent poursuivis active-
ent de 1948 jusqu’en 1953, époque a laquelle les
;Euilles qui composent la premiéte édition de fasci-
ule furent définitivement adoptées Afin de teni
p jour le présent document, le travail de normalisa-

dq

ely pursued from
S\which form the

finally adopted
ublication up to
b and valve bases
will be added as

replaced and extepded in m\aQL\( ountries
’ Qvi Q8. ACHY

ion des culots et embases de tubes électronique,
eta poursuivi, de nouvelles feuilles seront ajoutées
en temps utile La révision des foui i
e1a également entreprise chads
eviendia nécessaite
Au cours des délibéiations qui
b1ésente édition, les pays suivants|se d

gclarerent
faveur de sa publicatio

1

A utiiche
Belgique
Ftats-Uni§ € Amgé
Finland@
F1ance
Inde

[Norveége Girion Sud-Africaine

g sheets will also

Duiing the woik leading up tp this publication,
}e following countries voted i favour of publi-

tation

Austria Netherlands

Belgium Noryway

France Sweden

Finland Switkerland

German Federal Republic Uni¢n of South Africa

India United Kingdom
USA
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électioniques ainsi
que leurs calibies, avec les tolérances nécessaires

Objectif

L’objectif de la noimalisation internationale est
d’obtenir que les dimensions des culots et embases

GENERAL

Scope

This publication gives standaids fo1 the dimen-
sions with the necessaly tolerances of electionic
tube and valve bases and the gauges for these
articles

Object

The object of international standairdization of
electronic tube and vatvesbases is to ensure that

gdrantissant I’interchangeabilité des tubes soient les
mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
nécessaires pour assuier la compatibilité entre le
tube électronique et son support s’appliquent aux
tubes terminés, sauf spécification contraiie

L’emploi de calibies noimalisés
I’¢mplacement et 1’alignement de

v{
culot du tube et son syppo

Calibre
Les c<%r

broches de

jons spécifiées pour ces piéces ne
pas les tolérances de fabrication,
&5 limites qui ne doivent pas Etie

those dimensions essential compatibility shall
counfii

be the same in g

c tube and valve
to ensyte compatibility
socRet’apply to the finished tubes
stated

edure

to use standaid

ignment gauges to govern the sgacing and align-
ment of base contacts and such f3ctois as may be
Impoitant to the compatibility b¢tween base and
socket

Gauges

Standatd base pin alignmept gauges shall
conform to the diawings cpntained in this
standatd

I Dimensions and Tolerances

The dimensions specified [for these items
do not define manufactpuing tolerances
but aie limiting dimensiohs which should

dépassées au cours de la vie du calibie
Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibres incluent les tolérances de fabri-
cation et d’usure

2 Construction

Les dessins de ces pi¢ces indiquent en géné-
ral seulement les paities essentielles des

Mot _be exceeded tmoughout the woiking
life of the gauge
The dimensions and tolerances given on
the gauge diawings include manufactuiing
and wea1 figures

2 Constiuction

The 1elevant diawings show, in general,
only the essential features of the gauges
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calibres Les autres détails de construction
doivent étre conformes a la piatique d’usage
pour ces types de calibie, entie auties

a) on poutia remplacer les trous simples
pai des canons de passage en acier tiempé
a condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibie

b) Les sutfaces des calibies doivent €tie
convenablement finies en 1appoit avec
la classe de tolérance indiquée, elles
doivent é&tre au moins rectifiées

The detailed constiuction should follow
notmal gauging practice, e g

(a) Hardened bushes may be used where
plain holes ate shown, provided that
they aie secure and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of toleiance indicated and
should have a giound finish or better

¢) A moins d’indications contiaires les
angles aigus setont éliminés, un 1ayon
ou un chanfrein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lorsqu’il est indiqué sm un
dessin de calibie correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel ( L

1 le poids total pirescrit
libie La totalité de la lon-

sdns soulever le poids total de !’ensemble

the shaip edges
paximum radius
in>(0 12 mm) is

ivgn on a gauge
weight of gauge

rocedure shown

Standard gauging procedure No I

The entire length of the pink shall, without
undue foice, pass into and digengage from the
piesctibed gauge

Standard gauging proceduwre No 2

The gauge shall be attached t
weight as will give the total %
on the gauge drawing
The entire length of the ping
the gauge and, on withdiaw

such additional
beight presciibed

shall pass into
al, shall become

disengaged without lifting th

composé du calibre et de son poids addi-
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué pai des diffé-
rences entre des calibies, I'article sera accepté s’il
passe dans un calibie réalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesute, le procédé de calibtage étant, en outie,
exécuté 4 une températute de 20050 C et 4 un
pourcentage 1elatif d’humidité de 75 7§

e total weight of

the assembled gauge and accessory weight

In any case of disagreement aiising due to diffe1-
ences between gauges the atticle shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging proceduie being cairied out at 200+ 5°C
and at maximum relative humidity of 75 %
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Conver sion

1 Inches en millimétres

Les dimensions en inches ont été d’abord
converties exactement en milliméties Puis les
1égles données pat le document ASA Z
25 1 1940 « Régles d’arrondissage des valeuis
numéiiques » ont été appliquées de la manicie
suivante

La dimension en millimétres a été arrondie
au méme nombre de décimales que les dimen-
sion_en inches Si, au couts de cette opéta-

Conver sion

1 Inches into millimetres

The inch dimensions have been converted
into millimetie dimensions exactly, aftel
which the 1ules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for rounding off numer-
ical values *’have been applied in the following
way

The millimetie dimensions have been 1ounded
off to the same number of decimals as the
inch dimensions iginal limits weie

tion d’airondissage, les limites oiiginales on
été dépassées, le dernier chiffie a été remplacé
par le chiffre voisin de fagcon que la dimension
en millimétres reste dans les limites de la
dimension en inches

2 Millimeéties en inches

Comme dans le patagraphe piécédent, sauf
que la dimension en inches a été attondie a

mptres ou en inches, standaidisées dans le ‘pa

d’otigine de I’embase et du calibie,\que (es™dimen:
sipns déduites sont te ites dans \ce dogument

Afin de facili
cylots et embase

bie des contacts
ité libre des bi1oches

dopivent étre sidé1és comme les types préféiés

1

exceeded by procedure the
to the nearest
[ the millimetre

imit of the inch

raph, with the
tnsion has been
cimals than the

Both the original dimensions, [either in milli-
meties or in inches, standaidized in the country

origin of the base and gauge copcerned, and the
detived dimensions aie given in this document

Numbering of base confacts

For identification puiposes base contacts aie
numbeied, the numbering is §s standardized
in the country of origin of the 1elevant base The
drawings give the numbeting of|the contacts as
viewed fiom the fiee end of the pins

Observations

The bases included in this publjcation are to be
considered as pieferred types Is|is 1ecommended

wtitiser—ehaqie—fois—aue
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’adies-
ser aux Autorités de Normalisation ou aux oiga-
nisations industriclles nationales

’y dad
Il cstTrecontnanac—ae—1es

that thece P efeirred bases beusedw herever possible

tHere-tit

For information conceining types of bases o1
gauges not included in this publication application
should be made to the National Standardization
Authotities ot to the National Industrial Organi-
zations concerned
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EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des lettres de référence ont été portées dans la

mesute du possible sur les dessins pour ienvoyer

aux dimensions correspondantes des culots/embases |
et

(=2

X<CHUROTZZOA=ITO THTOT>

calibtes en accord avec le systéme suivant

diameétre du cercle des bioches

diametie de la (grassc) broche

diamétre de la bioche fine (éventuellement)
diamétie du culot (éventuellement)

giande coide entie les centies des bioches

TEHOoDOQ® >

EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on drawings have where pos-

. sible been arranged to refer to 1elated dimensions
on the bases and their gauges in accordance with
the following system

pitch citcle diameter

diameter of (aiged) pin

diameter of smiller pin (if piesent)
diameter of shell (if piesent)
larger chord betw: in centtes

- l}\/tit\a UL d\l \Jlltl\d :\40 \a\/lltl\/B d\/b 'l}lU\,}llJD \\:V\lllt‘.l\/:l\t
ment)

clé et 1ainuie d’eigot sut le calibre

hauteur totale du culot et de la broche

longuewr de la partie dioite de la broche

hauteur du culot

longuem de la btoche

largeur du collet sut la broche (éventuellement)

piofondeur du collet sm la broche (éventuellement)

longueut de la clé (éventuellement)

= longueur de I’ergot (éventuellement)

rayon du congé

profondeur de Pergot

épaisseur du calibie

, = diametres de la clé (éventue] ent)
, V, = largeur de la clé plus I’e1got ¢ bellenient)
—Y = axe de coupe

petit angle
d = grands angles (éventueilement)

9,

N

LEOVWZZERSTO

b,

@ %

s (if piesent)

11l 1 s . - -
oHIAIIVE  VITUTAL ULt AYA2 ¢S yll A\ 2315 8
k uge

resemt)

1)

kness\of gauge
2 di ters of spigot (if presgnt)

present)

small angle
= larger angles (if piesent)
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K
N I
J |L
AN
A
Les dimensions en millimétres sont The millimetreddimensions\are depriv-
déduites des dimensions originales ed from the origina ch Aimebgiohs
en inches,
inches milNimetrgs (\

ref min nom max min hom | | N\mak otgs

A - 0,640 - -

B 0 153 0 156 3 -

c 0 122 0 125 3 251 -

D 1037 - 2%, 228 -

E - O 468 - -

F - 0 437 - -

H - 1 6 - -

J 0 450 < - -

K - 843 - -

L - = 15 138 12

M - - 4 953 -

N - 1 651 -

1. Ddns le cas du tube
(4,762 mm) pour la g

& \?\\§Z finished article add 0,030} (O 762 mm) for
solder

Solder shall not extend more than 0,120"

2, Ly soudure ne doit
(3 048 mm) up from the free epd of the finished

byoche au dela de O

1{extrémité libgeNde ce { pin
Pour [vérifier A ‘'alignenfen’t des broch iy For pin alignment use the gauge ps shown on sheet
lisey le cali de i 1

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C accordance with RTMA-Standard ET-104~C of April
d'avril 1953 pour le culot A44-26 1953 for base A4-26

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origim, : troisiéme angle
ETATS UNIS/U S A A4-26 DWARF SHELL SMALL 4-PIN BASE Third angle projection

Culot américain & 4 broches petit

France/France - moddle

. Septembre
Date : September 1953

67-1-1a
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Les dimensions en millim&tres
sont deduites des dimensions
originales en inches

trou de fixation
support screw
clearance hole

X~y

Coupe
Section X-Y

The millimetre dimensions are
derived from the original inch
dimensions

Les

total 1,814 kg

9,

tolérances sur les dimensions des cordes
entrp centres des trous ne sont pas additives

Emplpyer le procédé de calibrage No 2; poids

N

inches nillimetres
rof
min, 1Om, max, min. nom,

A 0 6395 0 64001 0 6405 | 16 2433 | 16 25

B 0 1645 O 1650 | O 1655 4 1783 4 7

C 0 1335] 0 1340 | O 1345 3 3909 3403

E O 4675 O 4680 | 0 4685 | 11 8745 11.8872
F 0 4365} 0 4370 0 4375 | 11 0871 /THh0998
R - 0 005r - - 0

T - |o.2s - - I\6.35

)

ne o ord dimensioq
ot ul ath

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil-
le correspondent au RTMA-Standard ET-106-B de mars
1953 pour le calibre GA4-1

The inch dimensions as given on this sheet are in
T-106-B of March

accordance with RTMA-~Standard E
1953 for gauge GA4-1.

s between pin

1 weight 4 1bs

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:

Origin troisiéme angle
.S A -1 - .
ETATS UNIS/U.S A GA4 4-PIN BASE GAUGE Third angle projection
Calibre pour le culot américain a
France/France 4C17 4 vbroches
. Septembre
Date: September 1953

67-I-1b
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en inches

Les dimensions en millimétres sont
deduites des dimensions originales

The millimet <i;;is e deriv-
ed from the oxigina 1nc dImensrons

inches myllim s
ref, &\ \K \\ tes
min nom DORNY
A - 0,640 1 5 - e
8] oim | 05E AR I
¢ 0 122 0 125 175 3 251 -
D 1 337 - \>4 a75 J
B - 0 468 887 - 4
F - 0 437 11T\100 - 4
H - 80 42 2 - e
J 0.450 - - - g
X - 087 7 610 - -
L - - 15 138 1 4
M - - 4 953 e
N - - - 1,651 .

1 Pans le cas du tube
0,762 mm) pour 1

2 [La soudure ne ~o1t-
broche au dela
. 'extrémité 1 e
Poulr vérifie ‘alignemen

liser le cé e df dui

\/On finished article 2dd 0,03
solder

2 Solder shall not extend morg
(3 048 mm) up from the free
pin.

For pin alignment use the gaugs

1b

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C

d'avril 1953 pour le culot A4~9

1953 for base A4-9

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-103~C of April

o" (0 762 mm) for

than O 120"
end of the finished]

as shown on sheet

Third angle projection

projection:
ieme angle

Pays/Country Code Nom/Name Mode de
Origin troisi
ETATS UNIS/U S A 44-9 MEDIUM 4-PIN BASE

Culot américain & 4 broches grand
France/France 4C17 moddle
Tate: SZ

ptembre

ptembexr 1953

67-1-2
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Les dimensions en millim&tres sont

i R N L
deduites des dimensions originales
en inches

The millimet <i;;§s e Jeriv-
ed from the oviginal 1nc dimenspons

inches millimetxe
ref i\ \i \\ no1es
min nom max m%dA\\\ ROm X@
A - 0 €40 1 - -
B 0 153 0 156 é%ég\ 38 -
[ 0 122 0 125 75 3.251 ~
D 1 337 - = 4 975 ~
B - 0 468 - N
F - C.437 J - b
H 80 - .
J — -
K - -
L 15 138 1.4.
M 4,953 E
N 1.651 -
P 2.082 E
Q 134 31 750 -
S 1.829 1 981 -

broche gu\dela
1textrém i
hr vérifi-f 5

1 On finished article add 0 030" (0,762 mm) for

solder
2 Solder shall not extend more than O, 120"

(3 048 mm) up from the free |end of the finished

pin

For pin alignment use the gauge as shown on sheet
b

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot A4~10

The inch dimensions as given on this sheet are
accordance with RIMA-Standard ET-103-C of April
1953 for base A4-10

inj

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origin. y troisieme angle
ETATS UNIS/U S A. A4-10 MEDIUM 4-PIN BASE WITH BAYONET Third angle projection

Culot américain & 4 broches avec
France/France AC1TB baionette
. Septembre
Date: September 1953

67-1-3
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Les dimensions en millimétres sont dedui- The millimet imensions e dexived
tes des dimensions originales en inches from the original\inch dimensiong.

inches millime$fe ! egre
ref, ?{ é\\ \ \%@ notes
min nom, max min, pam. ma,

A - 0 750 - -
B 0 122 0 125 v:> - -
D 1.337 - - -
H - 1 680 - -
J 0,450 - - -
K - 1 087 - -
L - - - 1.2
M - - - -

N - - ~o -
a - - 30 -
b - - 60° -

1. Dgns le cas du tube 1.0n finished article add O 03p" (0,762 mm) for
(¢,762 mm) pour la soudure. older

2 1g soudure ne doit
ay deld de 0 120"
libre de celle-

Pour [vérifier 1'al
le cglibre de 1la f

2. Solder shall not extend more| than O 120"
(3 048 mn) up from the free pnd of the finish-
ed pin

For pin alignment use the gauge as shown on
sheet 4b,

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C acdcordance with RIMA-Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le culot A5-11. 1953 for base A5-11,

t Code Nom/Name
Fays/Country /N Mode de projection:

Origin troisieme angle

ETATS UNIS/U.S.A. A5-11 MEDIUM 5-PIN BASE
Third angle projection

France/France 5C20 Culot américain & 5 broches

. Septembre
Date: September 1953

67-1-4a
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Les dimensions en millim&tres sont

e . " o
deduites des dimensions originadles
en inches

support screw
clearance hole

The millimetre dimensions are deriv-—
ed from the original inch dimensions

inches millimetres degrés
ref degrees
TIETT TIOTT T X bR s¥ TIom [max
A 0.7495 0 7500 0 7505 19 0373 | 19 0502< g, 7 r
B 0 1355 0 1360 0 1365 3 4417 34 3 467 T
E 0 5295 0 5300 0.5305 13 4493 | 13 2 13 4047 T
F 0 3745 0.3750 0 3755 g 5123 9.5250 253 T+
R - 0.005r - - 129r
T - 0 25 - - //g\jﬁ\\\ h) ::> To
a - - - - - - 3
! - - - - -~ AP 9¢°

Les |tolérances sur les dimensions des cordes
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer de procédé le calibrage No 2; poids

total 1,814 kg

etween pin holes

veight 4 1lbs.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106~B
de mars 1953 pour le calibre GA5-1

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-106~B of March
1653 for gauge GAS-1

Mode de projection:

troisieme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A GAS-1 MEDIUM 5-PIN BASE GAUGE
France/Prance 5C20 Calibre pour le culot américain &

5 broches
Septembre

Date: 1953

September

67-1I-4b
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Les dimenaions en millimétres sont deduites des

The millimetie dimepSioms are derived from the

dimefisions originales en inches, original inch di@stions
Version américaine v %{;n H{i%qggi&ﬂi
ref American version /9§r1 ish \wersion ref
inches millimetres degres note Anches\ Imillimetries notes
min, nom, | max. min 10M, max,., | degrees NE TR TN v,
A - 0 687 - - 17.450 - - - A
B 0 090f 0 093 |0 096 | 2 286 2 362 |2 438 - - B
7 |fo 30| - -7 |8 636 - - PN J
L 0 427| O 437 |0 447 [1O 846 |11 100 {11 353 - 12 dentiquels & L
M - -~ o135 - 3 - \ tableau de| gauche | M
N - Te 0 050 - 1 -~ \ N
P 19 5501 0 56010 570 113 970 4 - Dimensipns identical ?
g 0,490 8‘20? 0 510 12 446 2 - A ble on the lefft, Q
|l - g - - > N Ly
R2 - - 0 050n - - R,
R3 - 0 040y - - - R3
S 0 0401 0 047 [0 055 | 1,016 - = S
o110 305| O 312 {0.317 | 7 747 =~ \\;//O 300]0 317|7 620 {8 051 3 U,
U2 0 300| O 308 |0 315 ] 7 620 = 0 300{0 3177 6208 051 3 U2
vi[1o 352 0 3620 2728 941 - [0 343|0 372]8 713 |9 448 3 Vi
V2 0.343| 0 35310 3638 713 - - |0 3430 372]8 713 |9 448 3 V2
willo 0851 0,090 [0.095 1 2 159 - -~ 10 075]|0 0951 905 |2.4]13 3 W
W, 0 075| O 080 [0 1 o - {0,075{0 095]1.905 |2 4113 3 v,
a - - 030"l - - - - - - a
b = - - - - - —~ — b
1, Dan 1. On finished article add ( 030" (O 762 mm)
max max for solder
2 La soudure 2 Solder shall not extend more than O 120"
déip de O, (3.048 mm) up from the frlee end of the
celle-ci finished pin.
3., La 3 The spigot and key may beg tapered within
rang the limits given
Toutes Any projection on the under [surface of the
celles tellew_gue\rebords ou cordons base other than those shown, such as a rim
extérip oivent pag dépasser O 040" (1,016 mm) or external barriers, shall |have a height not
exceeding 0,040" (1 016 mm).|
la vez ine ext l'originale: la version The Americain version is thd original: the
britan is ent similaire pour 8&tre British version is sufficierjtly similar <o
interc be interchangeable
Les di es deux versions sont The existing differences arg shown in the
indiqug table
Pour vprifier l'alMgnement des broches, utiliser le For pin alignment use the gﬁuge as shown on
calibrb_de 1a feuille 5b sheet 5b

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuille
pour la version américaine correspondent au RTMA-
Standard ET-103~C d'avril 1953 pour le culot octal
et les différences mentionnées pour la version
britannique correspondent au BS 448.

The inch dimensions as given on this sheet for
the American version are in accordance with

RTMA-Standard ET-103-C of April 1953 for the
octal base and the differences listed for the
British version are in accordance with BS 448

Pays/Country Code Nom/Name

_— Mode de projection:
Origin. igi
ETATS UNIS/U S.A - OCTAL BASE trolsieme angle

Third angle projection

France/France 8018 Culot octal
Royaume uni
United Kingdom - Octal base Date: §§£§§$§Z§ 1953
Allemagne/Germany - Oktal-Sockel

67-1-Sa
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trous de fixation
support screw
. clearance holes

Ro z/
—
15
Z
R

Z
v \ Coupe X-Y
\ Section X-Y

A Y

en inches.,

Les dimensions en millimétres sont
déduites des dimensions originales

The millimetre d
ed from the or

ions
al i ch

ddriv-
dlme dions

inches millimeYtre g
ref \ 3\ \Kg g
min. nom max \an

A 0 6865 | 0 6870 | O 6875 8 N7 4625 -

B 0 1025 0 1030 0 1035 2 6389 -

E 0 2625 0 2630 0 2635 6 6929 -

G 0 218 0 219 0 221 -

N - 0 469 - - -

P - 0 0625 - - -

Ry - 0 005r - - -
R2 - 0 0475r - -

R - 0 - -
T3 - - - -

U 0 3180 318 8 0899 -

w 0.095 2 438 -

a - - 22° jo!
b - - 45°

9,

\bsg)éauging procedure 2; total yeight 2 1lbs

Tolerances on chord dimensions 1
holes not cumulative

etween pin

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA~Standard ET-106-B

de mars 1953 pour le calibre GB8=1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GB8-1,

Mode de projection:
troisieme angle

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A. GB8-1 OCTAL BASE GAUGE
France/France 8c18 Calibre pour le culot octal

Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Octal base gauge Date: Septembre 1953

Allemagne/Germany -

September
Lehre fiir Oktal-Sockel

67-1I-5b
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Dwarf Shell Qctal

[

Large-Wafer Octal

d'avril 1953 pour le culot octal

dimensions originales en inches.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C

Les dimensions en millimdtres sont déduites des

1953

for the Octal base

original inch dimensions.
A=

K
zZ| ¢
¢ |
Dv
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
~“B5<45 5—pin Base 1, 3, 5, 7,8 B8=32 8-pin Base T,2,3,4,5,6,7,8
inches millimetres inches millimetres
ref ref
min nom max, min nom., max min nom max min. nom. max
[ - - 0.020 - - 0,508 [§ - - 0 020 - - 0 508
D 1 033 - 1 062126 239 - 26 974 D 1 6717 - 1.718|42 596 - 43 637
X - 0 812 - - 20,625 - Z - 0 100 - - 2 540 -
Long Medium -~ Shell Octal Small-Wafer Octal with Sleeve
D
K
X
\ Z
c ¢ ::>\\
D \F
RTMA-code Nom/Rame Broches/Pins RIMA=obde ;ém/mame Brophes,/Pins
BO~65 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8 B2 B-%in Base 1,2,3,4,5,6,7,8
B7< Zpin Base 1,2[3,4,5, 7,8
R6-28 6-pin Base 1,2[3, 5, 17,8
<\ ~30 ) 5-pin Base 1.,2) 4, 6, 8
inches milli@gtre inches mi}liimetres
ref, §\ r:A
min, nom, max. min. &om. maX, min. nom max, min nom, max.
¢ - - 0 020 - - 0 508 N - 0 020f - - 0 508
D 1337 - 1 A7TN33 +IR5 1,198 - 1 250130 430 - 31 750
K - 1 375 3 1.271 -~ 1 312[32,284 - 33 324
K - 0.843 - - 21,413 -
[ ( Z - |0 100 - - 2 540 -
‘§mai}<Wafer Octal
Q L=
¢ |
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
BE-21 B8=pin Base 323334 ,5,0,7,8
B7-22 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
{ B6-23 6-pin Base 1,2,3, , ,
B5~25 5-pin Base 12y , ,
inches millimetres
ref,
min nom max min nom max.,
[} - ~ 0 020 - - 0 508
D 1,211 - T 312 BY--4e1 - 33 524
Z -~ 0 100 - - 2 540 -

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April

The millimetre dimensions are derived from the

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U.S.A. - SHELL SIZES OF OCTAL BASE
France/France 8018 Dimengiong des chemises du

Mode de grojection:
troisieme angle

Third angle projection

culot octal

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67~-1I-5c
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Medium-Shell Octal

Small-Shell Oetal

X K
[ = c
D
D
RTMA-~code Nog‘Name Broches/Pins RTMA-code NoméName Broches(%ins
BB-11 ~pin Base 9 23 , 7,8 BE-1 -pln base 323314,0,0,1,8
B7-12 7-pin Base 2,3,4, 5, 7,8 B7-2 T-pin Base 1,2,3,4,5 7,8
B6-13 6~pin Base 1,2,3, 5, 7,8 B6-3 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5-15 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8 B5-5 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres inches millimetres
ref ref. -
min, nom, max,. min. nom. max. min, nom, max., min. oM, MAX o
[ - - 0 020 - - 0,508 c - - 0,020 - - 0.508
D 1.337 - 1 377 | 33.960 34.975 D 1 136 - 1.}75\ 28 855| -~ 29,845
X 1,087 27,610 id Q 843 ‘ 21.414 -
Short Intermediate-Shell Octal \\E%
With external barriers Intermg e_é\éil L
C
1L
5 _
NV
L__Il___.
RTMA-code Nom/Name Brocheés/Pins
B8-6 8-pin Base 1,2,5,1,;,5,7,8
B7-7 7-pin Base 1,2,3}4,5, 7,8
B6-8 6~pin Base 1,2,3} 5, 7,8
B6-81 6-pin Base 2,3}4,5, 17,8
B5-10 5-pin Base 1,2, [4, 6, 8
B5-82 5-pin Base 2,3, 5, 7,8
mil}imetres degrés inches mjlliimetres
ref degrees] ref
\\Qin. nom.} max. min nom, | max min nom mnax.
& }\1/‘2 - | 1.016 - c i - - J0.,020] - - 10,508
D : 7369 - 132,385 - D |1 235 - 1.275|31.3p9] =~ 32,385
K] - 16 891 - 4 K - 0 843] - - 21.412 -
a - - 22! f2°
b - - - 450

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour culot octal

Les dimensions en millimdtres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

April 1953 for octal base
The millimetre dimensions are derived from the
original inch dimensions.

Pays/Country Code Nom/Name
rlgin.,
ETATS UNIS/U.S A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE
France/France 8c18 Dimensions des chemises du

culot octal

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67-I-5d
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Les dimensions en inches sont déduites
des dimensions originales en millimétres

The in dimens
original milNi

derived from the

millimetres inches greés
ref _ ///_q\:j“i\ \Q\ \\ egrees | [notes
min nom n&{ max\
A 20 75 21 00 0,82 08366 - 3.
B 08433 0 0452 - -
G 0b236 >9 243 | - .
J 4 0 7 0 216 - 2.
L - 0 236 - 2.4
P 13 56 0 €02 - 2
Q 8 = - - 2
U [ 0 256 0 259 - 3.
U2 6 - 0 259 - 1
w 1 0 079 0 082 - -
a - - 200 3.
b - - 40 3
a - - 45° z
1 Ha clé peut &tre C 1 The spigot may be tapered or cjylindrical with-
1'intériex\ de in the limits given
2 (Qes dimes 2 These dimensions are taken frofm the under sur-
Ja face extériewr face of the base or from the thrned-over shoul-
1 der if present.
3 3 3 The dimensions on the drawing fixing the posi-
1 tions of the pins refer to the|fixed ends and
] ¢ ‘embase; elles are given for information only
9 qur information
4 A h€s, une forme conique 4 It is preferable that the ends|of the pins be
4 préférable tapered and/or rounded
Les ment, s'il y en a, ne The radii of corners, if rounded,|shall not exceed
doiv ,5 mm (O 020") 05 mm (O 020")
Pouq 1l'a}ignement des bioches For pin alignment use the gauge ap shown on sheet

utilliser Ye ca

i¥re de la feuille 6b ou 6c¢

6b or 6¢

Les dimensions en millimdtres sur cette feuille
correspondent au BS 448 pour 1'embase B9G.

The millimetre dimensions as given on this sheet

are in accordance with BS 448 for the base B9G.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
PAYS BAS - _
THE NETHERLANDS
Royaume Uni BIG BIG Base

United Kingdom

Mode de grojection:
troisiéme angle

Third angle projection

. Septembre
Date: September 1353

67 - I-6a
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Les dimensions en inches sont
- Ao 3

PO aPE] l
¥ PETROTes T

=

déduipes The inch dimensions Z::;gerived from the

millimetres inches (/\{ degrés
ref egrees notes
min, nom, maX. min. nom., /ﬁ%g.
A 22 98 22 98 22,99 0 9048 0 9048 § 9051 -
B 1 900 1 900 1 915 0 - \\ 1
F 9 54 9 55 9 55 0 - -
G 6 20 6 20 6 21 0 -
T 6 00 - - 0 - -
U 6 600 6 600 6 A15 0 - -
W 2 100 2 100 2 115 0 -0 -
a - - - 200 -
b ~ - — 40 -
1, Les entailles doivent &tre & 0,07 mm \{//; hall be within O 01 mm (0,0004")
(P 0004") de leur position géométwique 0 geometrical positions in relation
ekacte par rapport au trou U et ~hole U and the dgtum slot W
rainure W
Quoifjue ce calibre ait des trous carrés, thou ig gauge has sguare Holes, it should be

est
rond

Empl.

E3

fderstood that the pins on the base shall be
Q

dauging procedure 1,

Les dimensions en millimdtres indiqudes sur
cette feuille correspondent au BS 448 pour
le calibre B9G.

The millimetre dimensions as given on this
sheet are in accordance with BS 448 for the
B9G base gauge.

Mode de projection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. B9G BASE GAUGE
ROYAUME UNI BYG 2

UNITED KINGDOM

troisieme angle

(SQUARE HOLES) Third angle projection

Date: Septembre

September 1953

67-1-6b
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Les dimensions en inches sont déduites The inch d1mens1ons are erived from the
des dimensions originales en millimdtres origi ensions

Emplpyer le procédé de calibrage Ng

£

millimetres inches (/\{ d réé\\
ref., egrees notes
min, nom max min nom ax
A - 21 0 - - 0 827 - N
B 2 197 2 1971 2 2098 § 0 0865 | O 0885 - 12
G 6 20 6 20 6.21 0 2441 0 244 -
T 6.00 - - 0 237 - -
U 6 600 6 600 6,615 0 25985 - -
w 2 100 2 100 2 115 0, 0826 - -
a - - - - 200 -
b - - - - 400 -

1. Dhns le cas de B, les dimensions en of Mimension B thd millimetre
millimétres sont déduites des dimen- re derived from tHe original
slions originales en inches ns

2. Lps trous B doivent &tre & O 00® shall be within O [0004"
(P,0102 mm) de leur position géomé of their true geonetric po-
trigque exacte par rapport au troy relation to the daltum~hole U
et a la rainure W and the datum-slot W

B9G (trous ronds

Les dimensions en millimdtres indiquées sur cette The millimetre dimensions as given on this sheet
feuille correspondent au BS 448 pour le calibre are in accordance with BS 448 for gauge B9G

(round holes)

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
ROYEUME UNT BYG B9G BASE GAUGE troisitme angle
UNITED KINGDOM (ROUND HOLES) Third angle projection

Septembre 1953

Date: September

67-1-6¢
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of any individual
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P
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Les dimensions en millimdtres sont dédui- The millimedy imepnsions e;aérived
tes des dimensions originales en inches. from theoriginal inch didmensfions.
inches millimetres egres
ref - - hq \\\ \\ \gégffes notes
mnin, 8K min, n b
A - 0 %@# - - \Fﬂ%LW}\/> - p
B 0 048 0 050 0 052 1 h1\32 - -
C - - 0 040 - 1.816 - -
D 1170 - 1 187 29 M1 0 149 - -
E 0 460 - - 11 68 - -
F 0 010 - - - - -
G - 0 20 - - - -
H - 02 - - -
J 0.135 - - - -
K - 0 500 - - -
L - - 5.588 - -
M - - 1 905 - -
N - - - 0 762 - -
0 0 389 0.39 10,109 10 337 - -
P - 4 13 564 - - -
Q - 0.2 6960 - — -
Ry 0 031r 0 787r - - -
R, - 040 1 O16r - - -
R3 0303 0,787r - - -
- 1.244 - -
Q052 0,255 6.223 6 350 6.477 - -
- 266 6 544 - 6 756 - -
- 5 969 - - - -
0 090 1778 - 2 286 - -
- 0 035 0 305 - 0,889 - 1
Y ~ 0 035 - - 0.889 - 2
17 0.221 5.411 5.512 5.613 o -
\\\*k - - - - - - 22 30' -
- - - - - 45 -
Cet pas\ékactement équivalente This base is not fully interdhangeable with
ux e tées sur les feuilles 8a the bases mentioned on sheetqd 8a and 9a.
e
1l Ce ion peut varier dans les limites 1 This dimension may vary within the limits
donn qui concerne le contour de shown around the periphery
1rextrémigé de chaque broche, pin.
La’ forme de cette partie de la broche doit This surface of the pin sjall be convex or

2, Cette surface doit &tre plane

Pour vérifier 1'alignement des broches, uti-
liser le calibre de la feuille Tb,

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil-

le correspondent au RTMA-Standard ET-103-C d‘avril

to a sharp point.

2 This surface shall be flat,

not be brought

For pin alignment use the gauge as shown on

sheet Tb,
The inch dimensions as given on this sheet are

in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

1953 pour le culot D8-1, April 1953 for base D8-1.
Pays/Country Code Nom/Name
TR Mode de projection:
. troisi 1
ETATS UNIS/U S A. D8-1 LOCKING-IN BASE roisieme ang:e
Third angle projection
) Embase américaine & 8 broches
France/France 8C188 4 verrouillage
Allemagne/Germany - Amerikanischer Schliissel-~Sockel Date: Septembre 1953
* September

67-1-7a
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rainure de cle

ool T oS

keyway

déduites des dimensions originales

G
F
v
¥ s
1
N 7 -t / = n
\.\/: | \%\\ Q
7 AT X4 G
|| /\1 /%|
TR L M |
/ \/.
i — — L YA LA — :
(...._.__.__i_J z//l ! A/ | j N
i 4 i ote 2
e e e A -~
Coupe X£Y
Les dimensions en millimé%res Son' The)mi dimensions are ddriv-

ed ‘from thel original inch dimengions

en inches.
millimetres degrds
ref. degrdes | notes
min, m;h. nom, max.
A 7520 1971008 19.1135| 19,1262 - 3
B 0 064 1 626 1 651 1 651 - 1 3
C Q0 1 626 1 651 1 651 - 1 3.
D 187 4.750 4 775 4,826 - -
P 5 25.273 25.400 | 25 527 - -
G - - 3175 - - -
ﬁ - - 19 05 - - -
- 12 70 - - - -
- 1 016 - - - -
- - 6-35 - - -
0 274 6.858 6.909 6,959 - -
0 115 2.896 - 2 921 o= -
a - - - - 22, 30! -
b ~ - = - - - 45 -+Q05 3.

mensions

s trous carrés,
roches de 1l'embase

et tolérances pour le
ercle des trous des broches

our les di-
espacement de

ceux-ci s'appliquent & la face extérieure

du calibre

Employer le procédé de calibrage No

1.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GD8-1.

Although this gauge has square
be understood that the pins on
round

holes, it should
the base shall be

2 Dimensions, mounting method, etp. below plane
Z~Z' are optional.
3 Dimenions and tolerances for pin hole circle

and pin hole size and
surface

S

Use gauging procedure 1.

The inch dimensions as given on

ppply to upper

this sheet are

in accordance with RTMA-Standard ET-106~B of

March 1953 for gauge GD8-1,

Nom/Name

Pays/Count Code
ays/ Ty Mode de grojection:
Jrigin. troisieme angle
ETATS UNIS/U.S.A. GD8-1 LOCKING IN BASE GAUGE
Third angle projection
France/France 8C18B Calibre pour l'embase américaine
8 broches & verrouillage
Lehre fiir amerikanischen
Allemagne/Germany - w - . Septembre
Schliissel-Sockel Date: September 1953

67-1I-7b
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w Sillon sur la cleé
@ @ Groove i),-t.le\spigot
@ @
6
Les dimensions en inches sont dédui- The inch dlﬁgﬁgions re deriyed
tes des dimensions originales en fr th 4 miblimetre
millimdtres. ensiond
millimetres hes \\ degrégs
vef, degreges
min, nom. max.
A 0,889 - -
B L0511 | 0.0511 -
D 125 -
J - - -
K 0 43 - -
L - 0.244 -
M 0,075 - -
N 0.031 - -
0 0,402 0.413 -
P 0.547 0.566 -
Q 0.307 0.318 -
R1 0.0394r| 0.0413r] -
R .,039 r{ 0,047 r -
R - 0.011 -
U3 0.2650 0.2650 -
] 0,2610 0.2610 -
0. 3071 0.3137 -
0,083 - -
0.213 0,216 =d
45
- - 45
exagtement équivalente This base is not fully inter¢hangeable with
r les feuilles Ta the bases mentioned on sheetg 7a and 9a.
ignement des broches utiliser For pin alignment use the gange as shown
on sheet 8b.

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origin,. troisieme angle
PAYS BAS - CONTINENTAL LOCTAL- OR B~BASE Third angle projection

THE NETHERLARDS

Allemagne /Germany

Continentaler Schliisselsockel

Septembre

September 1953

Date:

67-1-8a
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Les dimensions en inches sont de~ The inch dimensions axe dexiv
duites des dimensions originales from the original milligetr
en millimdtres, dimensions
rot. millimetres \nches\ \  eda
min. nom. max\
A - 8 175 N 1,
B 1,645 0.06515 -
o 0’65 b, 0334 -
G 1,305 2 05157 -
H 3.155 0.12440 -
Ry 1,180r 0,04665r| -
Rs5 0.2 r 0,011 rf -
] 1.88 0.0748 -
T 6.19 0 2440 -
U 6 80 0.2696 -
v 8.00 0,3161 -
w 2.36 0.0933 0.0933 -~

T1e + The eight holes B shall be within O 01 mm
(0.0004") of their true geometirical position
in relation to the datum hole [U and datum
slot W.

Emj Use gauging procedure 1,

4

P Countr, Code Nom/Name

ays/Co y /N Mode de grojection:
UriZim, troisieme angle
PAYS BAS CONTINENTAL LOCTAL ~ OR B -
NETHERLANDS BASE_GAUGE Third angle projection
Lehre fiir continentalen

Allenagne/Germany Schlilssel-Sockel

. Septembre
Date: September 953

67-1-8b
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Les dimensions en millimétres sont dédui- The milldmetr erived
tes des dimensions originales en inches from‘;Qe ns
inches m)l1lim s
ref zl‘ \BQ%Q notes
min nom \Whn\ ag
A 0 687 450 - - -
B 0 050 200 0 - -
o) - = 1 015 - 4
D - - 0 149 - -
E - - >3 - - 2
‘[.‘ - -— - - -
J - - - - 2.
K 0 500 00 - - -
L - - 5 588 - 23
M - - 1 905 - -
N - - 0 762 - 2
0 8 10 109 | 10 363 - 2
P 05 564 - - 2
Q 0 274 960 8 001 - 2
R, 0 381r - 0 889r - -
R, - 0 635r - 1 270r - -
U 6 553 - 6 756 - 1
A 6,223 - 6 477 - 1
C T 620 - 7.975 - -
1.778 -~ 2 286 - -
Z 5 309 - 5.638 5 -
a - - - - 22 30' -
2\ - - - - 45 -
Cette emb ex ctéﬁ?ﬁ% équivalente This base is not fully interchangeable with
auxaemb esgntees s les feuilles Ta the bases mentioned on sheets Ta|and 8a
et Ja
1. nique ou c¢ylindrique & 1. The spigot may be tapered or ¢ylindrical
srances indiguées. within the limits given
2 0 ) mesurées 4 partir de 2 These dimensions are measured|from the sole
extérdeure de l'embase ou du of the base or the turned-over shoulder if
'il)y en a un present.
3 es ‘extrémités des broches doivent &tre 3. The tips of the pins are to beé slightly taper-
e Ull‘h bU.ll.:l.\iuGb Avary ﬂLLUlLl:IJ.UH cua unu/luz. LURIIGCSU
4 TLa forme du bossage indiqué sur le pour-~ 4. The boss shown on the periphery of the base

tour de l'embase n'est pas imposée
Pour vérifier l'alignement des broches, uti-

liser le calibre de la feuille 9b.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour 1'embase B8G.

is optional

sheet Yb

For pin dispositions use the gauge as shown on

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with BS 448 for the B8G bdase,

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ROYAUME UNI B8G B8G BASE

UNITED KINGDOM

Mode de grojection:
troisieme angle

Third angle projection

. Septembre
Date: September 1353

67-1I-9a
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A
A
pn

Cdupe X-Y Section X-Y

dinensions are ddrived

Les dimensions en millimétres sont dédui- T iIhime tre : .
tes des dimensions originales en inches. rom ginal \inch” dimensions

inches T limetres degrés
ref, ( m \\ / degrees | lnotes
i nom. max,
A 0.75 19,1262 - -
B 0 06 1,651 - 1.
c 0.065 1.651 - 1
P 1 000 25 527 - -
G - - - -
H - - - -
S 0 040 1143 - -
T 0,250 6.477 - -
U 2 6 959 - 1
w 2.4003 o= 1.
a - 227 30! -
b - 45° -

1.|Les en 1. The eight slots C shall be wilthin O 0004"
(0,010 (0 0102 mm) of their true geometrical position
exacte in relation to the datum hole| U and datum

slot W.

Although this gauge has square holes, it should
be understood that the pins on the base shall be
round

Use gauging procedure 1

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au BS 448 pour le calibre B8G.accordance with BS 448 for the B8G base gauge.
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
gg;%ln- ONT troisiéme angle
UNITED KINGDOM B8G B8G BASE GAUGE Third angle projection

. Septembre
Date: September 1953

67-I-9b
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Les dimensions en millimdtres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches,

The mil]imetre ens1
from the origi

ns are

grived
Jumensions

inches millimetres N
ref, egre notes
min. nom, max., min non< \1@3\( \\

A - 0 375 - 25 =\ - -
B 0 038 0 040 9 66 - -
c 0 015 - 3 xo - 1
D - - - - 080 - -
J 0 187 - - - -
L - - 13 - -
0 - - 0 - 2
a -~ - - 45 -

1. Qette dimension peut varier da:

‘extrémité de chaque broche.
forme de cette partie de la
tre convexe ou conique et non

2 (ette surface doit €t
Pour] vérifier 1'align

9,

onical in shape and
sharp point,

sheet 10c.

This surface of the pin shall

27 This surface shall be flat
For pin alignment use the gauge|as shown on

sion may vary within the limits
own around the periphery of

any individual

be convex or
shall n¢t be brought to

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-~Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour ltembase ET-1,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA~Standard ET-103~C of

April 1953 for bvase ET7-1

Mode de Progection.
troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U.S.A. E7-1 SMALL BUTTON MINIATURE 7~PIN BASE
France/France 7C10 Embase miniature & 7 broches
Allemagne/Germany - Miniatur-Sockel

. Septembre
Date: September 1953

67-I-10a
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Les dimensions en millimétres sont dédui- Theq?}l%i\etre d
th i

ensions e derived

tes des dimensions originales en inches. fro dimensions,
inches 1limetr degrés
ref, /gi\;?m\x Eﬁi\ \\ \dggrees notes
nin nom, max m;ﬁ/ nom. max

A - 0. 375 - 9 52 - -
B 0 038 0,040 0,042 %6/ 14 12\ 1\0\£ - -
D - - 0 750 .050 - -
J 0 187 - - 4.7150 - - -
L - - 0 - T.137 - 1.
M 0,210 - 5. 334 - 5.969 - -
N 0.018 - 0 4 -5 -
2 - - - - 45 -

ends.

sheet 10c¢

\\\i/;;t is recommended that the #ips of the pins
be tapered and/or rounded for a distance of
at least 0,015% (0O 381 mm) flrom the free

er For pin alignment use the gaugel as shown on

This base is identical to the all button
miniature 7-pin base of sheet 10a except for
the recess and the rounding of [the pins

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448

The inch dimensions as given on this sheet are
pour le culot B7G. in dccordance with BS 448 for base B7G.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ROYAUME UNI B7G B7G BASE

UNITED KINGDOM

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

. Septembre
Date: September 1953

67-1-10b
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A G T note 5
/
Y AL
NN
& > B N\ S
note 4N
e AN\
F 7//[////

Les dimensions e¢n millimdtres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches

!

The millimetre dimensions are derived
from the original inch dimensions.

inches millimetres degres
ref, — rees notes
min——nots i fria——nofT

A 0 3745 0.3750 0.3755 9.5123 9.5250 1.4,
B 0 0515 0.0520 0 0525 1 3081 1 3208 .
Cc 0.985 1.000 1 015 25.019 25 400 -

D 0 750 0.750 0 755 19.050 19.050 1.
E 0.1429 0 1434 0 1439 3.6297 3.64 2e4.
F - 0 125 - - -

G 0 750 - - 19,050 3.
R - - 0 005r - -

T - 0.25% - - =5 -

a - - - - 450 -

b - - - - 120 -

1 | Le défaut de concentricité du cercle des
broches par rapport au pourtour ciroculai
ne doit pas excéder 0,0025"(0,0635

2.| Les tolérances ne sont pas agdditiyes
3.

4.

Zone du pourtour circulaire.

Le diamdtre du cercle des brochexs,
)'espacement de celles-ci, le -iamétrq

des trous pour les broches et| les 4¢ 2
stappliquent & la face extérigqure

5. Au~dessous du p

méthode de montay

ith respect to
d 0 0025

rcle diameter, pin spg
diameter dimensions and tolgd
upper surface

cing and pin hole
rances apply to

5. Dimensions, mounting method

etc. below plane X-X' are ofj

mounting flange,
tional.

Use gauging procedure 1.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GE7-1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GE7-1.

Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin. _ troisieme angle
ETATS UNIS/U.S.A. GE7-1 SMALL BUTTON MINIATURE 7-PIN
BASE GAUGE .
Third angle projection
. ' .
France/France 7610 Calibre pogr7lb§§2izg miniature
Royaume Uni
United Kingdom B7G B7G base gauge . Septembre
Date: September 1353
Allemagne/Germany - Lehre fiir Miniatur-Sockel

67-I-10c
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M
— *T_ = 1
S1
| T K s
- !
I ¢ LY tangent aun
- — cercle de rayon R
l J L ! Tangential to
P 0l ! 1 l N circle of radius R3
B l i 7 R
: 3 Ry
=47 d2 a
u Wyl Wo R:ip 1
|/
I
Limites de Limits of
la forme boss form
du bossage
AN
Jable de dimensions & la feuille 11b Table of dimemsions on\sh¢et 11Db
1 Il |existe plusieurs versions légérement dif- 1 Of this base, different, but
férlentes mais entidrement interchangeables de fully interch

ist, detailed

eet 1tb The
such that it is
hs shown of this
i have a conduc-
bolid grounding of
valve, if present,
brounded screening
itself has no such
bn of the holder
11 In the design

. _socket, care should be faken, too, that
@ t ofSbearing of the cohtacts should not

cedte embase Des dessins détaillés en sont
refroduits sur la feuille 11b La conception
du |support du tube doit Etre telle gu'elle
puisse s'accommoder de toutes les versions
indiquees A cet effet, celui-ci doit com-
potter un blindage conducteur extérieur qui,
ou |bien assure une mise & la masse efficace
du |blindage du tube s'il y en a un, ou bien
refplit le réle de blindage au cas ol le tube
~-m&me n'en n'a pas. Le blindage tubulaire
itral du support doit toujours étre égale

drawings of

memt mis & la masse Dans la réaliSsation gw\

support, il est demandé de prend ; s ‘elogerntraen 2 5 mm (O 099")| from the bottom
lemhent que le point d'appui des the seated tube or valve

3 plus de 2,5 mm (O 099") du fond 8

2 Pratiquement, les positions relati
clé centrale, des broches et du hWossage doi

tions of the spigot, pins and [poss are to be
vent 8tre vérifiées au moyen du ca

chécked by means of the gauge [shown on sheet 11c¢
3| fhe corresponding dimensions amd tolerances in-
rafhces indiquées suL lede a dicated on the base drawings, [together with the
ainsi que les notes 3 § notes 3 and 4, are in accordarfce with the require-
5 exigences de|ee calibr ments of this gauge and have been added as ad-
négs qu'a titre A'Inforn ditional information only, to |[be used when, in

or all practical purposes, thE relative posi-

utfilisées que, 48 ] bren Qrsqu'un limit cases, a closer inspection might be ne-
copntrdle i 3ers S| cessary
3 Tep i intériétr d'un 3 The pins must remain within cjlinders, drawn
cylindre ayan{/ pov : axe et un dia- round their nominal centre lines, having a
(0N\Q55 Tés/ 2 /(0 08") diameter of 1 4 mm (O 055") tHe upper 2 mm (O 08"
é 54 niquement & un dia— of which are conically widened to a diameter of
1) A\la rdcine des 1.6 mm (O 063") at the roots df the pins The
At &tre rendues tips shall be tapered or rounded
4 0 ge\peut ¢carter de 4 The centreoline of the boss mdy deviate
i mm (0 0075") de sa po- + 40 8in 1% = + 0 19 mm (0 0075") from its

Tiominal position

5 Febriques ont livré des tu- 5 Originally, some firms have d¢livered articles
b es de 1,00 mm + 0,05 mm with pins of 1 OO0 mm + O 05 mn (0 0395"
gn) + 0 0019")
6 andvle tube comporte une bague métallique Where a metal shell is employed, these dimen-
bIindage, e d me OIS Op P TOUe o SHA aPPe bemporari to the shell be-
provisoirement & la bague avant culotage fore assembly It is hoped that the dimensions
On espére que les dimensions indiquées shown will apply ultimately to the shell on
s'appliqueront en dernier lieu aux tubes finished articles, but since some distortion
terminés, mais comme il peut y avoir défor- may occur during the basing operation, an
mation pendant le culotage, une tolérance additional allowance of O 05mm (0O 0020") must
additionelle de 0,05 mm %O 0020") doit &tre ve made for this when inspection is carried out
allouée pour le contrdle des tubes terminés on the finished article
Suite & la feuille 11b Continued on sheet 11b
Pays/Country Code Nom/Name
origin Mode de ?rojection:
troisiéme angle
ROYAUME UNI BS8A BBA BASE st &
UNITED KINGDOM . Third angle projection
PAYS BAS
NETHERLANDS - RIMLOCK BASE
. . . Septembre
France/France 8C12B Embase Rimlock Médium Date: September 1953
Allemagne/Germany - Rimlock-Sockel

67-I-1a
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[ S I K
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; | 0 | a
a I f i i J L
Mty P| ¢ a v
" ‘ﬁ T B 7
M —X T &~ Eumbase B8A
Embage Rimlock Med: B8A base
Rimlock base
D I

\ /
c c_A
Les dimensions en inches sont déduites The inch djmensions axe dexiv >rom
des dimensions originales en millimdtres the orig]‘{xga‘!]iknki imetreée. dimensidpns.
millimetres ipches N
ref =X g%i notes
win nom. i \mEx\ &r
A - 15 / - - 2.3
B 0.970 1 015 0.04992 - 3.5
c ~8861 - 6
D 0 866 - 6.
G 23 - 1.
H >8 19 - 1
J - - 3
K - - -
L 0 279 - 3.
M 0,279 - -
N 0.0452 - -
4] - - 1.
P 0.551 - 1.
Q 0 2303 - -
Ry 0 0728r - -
Ro - - -
Ry 0.0728r - -
Ry 0 019r - -
S 0 0.0629 - -
82 0. - - -
T 0 0150 - - 3
U 0.2048 0 2066 0,2066 - 1.
- 0,137 0.137 - -
0,130 0,137 - o o -
- - 2273041 2 4.
- - 459 nom | 2 3.
- - 700 min.| -
- - 90° max.| -~
4
For pin alignment use the gauge| as
i e calibre des feuilles 11c et shown on sheets 1l1c and 114
d
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de gro;jection:
Origin, troisiéme angle
ROYAUME UNI B8A B8A BASE . X X
UNITED KINGDOM Third angle projection
PAYS BAS
NETHERLANDS - RIMLOCK BASE
France/France 8C12B Embase Rimlock Médium
/F Date: Septembre 1953
September
Allemagne/Germany - Rimlock~Sockel

67-I-11b
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dimensions en i es mont\déduites
mexsions originales‘en milimetres

I et
e ! ;(, : I
BN 1 T
Z 1k L/ Q
\ : ) )
/ /A
a W L. F E
| S~
Y N\
schabamen 3>
ovement °
/
o] 4 F N\ ¢
>
e | \ .

Les The inch dimensions are derived from the
des original millimetre dimensions
miltimetres inches degrés
ref }\{ é{ \ degrees notes
mix, AN max, min, nom, nax.,
A - 5 - - 3 - - -
B N38 38 1 39 0 0544 0 0544 10 0547 - -
\ o) 21,990 | 21 996 0.86575 0 86575{0 86598 - 1.
/\g\ - 312 - - 0 20913 - - 2
¥ \ 2 2 - - 0 087 - - 2
2NN 3 3.88 3 88 0.1524 0 1527 {0 1527 - -
4 \ 69 7.00 } 700 |0 2752 | 02755 |0 2755 - -
BN 9 26 0 26 1 1 020 1024 |1 027 - -
K 1 2 00 2 05 0 0768 0 0787 |0 0807 - -
7 45 7 50 Te55 0 2934 0.2953 {0 2972 - -
N 195 2 00 2 05 0 0768 0 0787 {0 0807 - -
Q 5 620 5 625 5 630 0 22126 0 2214610 22165 - -
R 05 0.5 I 0 020r 0 020r 10 023 -
R? - 05 06 - 0 020r |0 023r - -
T 1 60 1 60 1 61 0 0630 0 0630 |0 0633 - -
U 5 45 5 50 5 55 0 2146 0 2165 |0 2185 - -
v 23 59 23.60 23 60 0 9288 0 9291 {0 9291 - -
w 3 945 3 9501 3 955 0 15532 0 15551|0 15570 - -
A 6 00 6 00 6.01 0 2363 0 2363 |0 2366 = o -
4 = = = - - - 70040%15" -
Suite 3 1a feuille 114 gontinued on sheet 11d.
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin. troisigme angle
ROYAUME UNI B8A PIN AND BOSS POSITION GAUGE Third angle projection
PAYS BAS _ PIN AND BOQSS POSITION GAUGE
NETHERLANDS FOR RIMLOCK
. Calibre de position des broches et dy . Septembre
France/France 8c128 bossage pour 1l'embase Rimlock Médium Date: September 1953
Allemagne/Germany - Lehre filr Rimlock~Sockel

67-I-M1c¢
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1 Quand le calibre est utilisé a la vérifi- 1 When this gauge is used on finished tubes or

cation de tubes comportant des dbagues valves employing metal shells dimension D shall
métalligues, la dimension D doit &tre be increased to 22 050 mm (0.86811"), 22,050 mm
ortée a 22,050 mm (O 86811"), 22,050 mm (0 86811"), 22 065 mm (0 86870"), to accommodate
0 86811"), 22,065 mn (0,86870") pour the distortion on basing referred +to in note
tenir compte de la deéformation & 1'opé- 6 on sheet 11a,

ration de culotage suivant note No 6 de
la feuille 1la.

2. Les trous doivent &tre & 0,01 mm (O 0004") 2 The holes shall be within 0.01 mm (O 0004") of

de leur position géométrique exacte. their true geometrical position
Employer le procédé de calibrage No 1 Use gauging procedure 1,
AN

@6@

Pays/Country Code Nom/Name

Origi - Mode de projection:

rigin. troisi le
ROYAUME UNI B8A PIN AND BOSS POSITION GAUGE troisieme angle
UNITED KINGDOM Third angle projection
PAYS BAS PIN AND BOSS POSITION GAUGE
NETHERLANDS = FOR RIMLOCK

' . Calibre de position des broches et du . Septembre ,
France/France 8c12B bossage pour 1l'embase Rimlock Médium Date: September @973
Allemagne/Germany - Lehre fiir Rimlock-Sockel

67-I- 1d
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TLes dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches,

The millimetre
from the origips

¥meNsi ar rived
inech dl ensigns,

inches millimetres Q\ \\
ref gr s \\ tes
min nom max min (/N ﬁag
A - 0 468 -
B 0 038 - -
C 0,015 - 1 3.
D - - -
J 0,187 - -
o - 2.3
0 - - .
a - 36° -

2. Pette surface doit £

et 2

Pour vérifig
le palibre

imerfsion may vary within the limits
ound the periphery of any individual

surface of the pin shalll be convex or
conical in shape and shall not be brought
$o a sharp point.

This surface shall be flat

On the British BY9A base all |pins may not
conform to the pin contour gs defined by
dimensions C and O and the notes 1 and 2

jliser For pin alignment use the gaugg as shown on

sheet 12b

Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour 1l'embase miniature E9-1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 19%3 for base E9-1.

Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:
Origin, troisieme angle
ETATS URIS/U.S A, E9-1 SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE

Third angle projection
France/France 9¢12 Embase miniature & 9 broches
Royaume Uni . Septembre
United Kingdom BOA BIA base Date: September 1953

67-1-12a
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G TA4X note 5
£
TR
7
R
B 2;7
D —4 ——
note 4 | /
( 7
| an
r 7N
NN
t3
Les dimensious en millimé@tres sont dédui- The millimetre dimensions are derived
tes des dimensions originales en inches from the original inch dimensions
inches millimetres degres
ref /ﬁtgqges notes
T "o yie it TTOTT, WX |
A 0 4675 ] 0 4680 0 4685 [11.8745] 11 8872 11 8959 1 4
B 0 0515 0 0520 0 0525 1.3081 1 32081 "1 35 4
c 1 110 1 125 1 140 28 194 28 575 2 -
D 0 875 0 875 0 880 22 225 22 225 3 :}
E 0 1441 0 1446 0 1451 3 6602 3.672 3\ 68 2 4
13 - 0 125 - - 3,17 -
G 0 750 - - 19.050 - 3
R - - 0 005 r - 1 -
T - 0 25 - - 3 -
B. - - - - g x had
b - - - - - - -

b

défaut de concentricité du cercle des
roches par rapport au pourtour circulaire
b doit pas exceder O 0025" (0,0635

bs tolérances ne sont pas addifi
bne du pourtour circulaire

b

diamdtre Gu cercle des broches, N espa
ent de celles-ci, le diametre 4é
bur les broches et les tolérandes s

35

thode de montage,
sont pas imp

byer le procéd

9,

b

SEpradBEH N H BoH

Empl

wceed O 0025"

€ .

ircle diameter, pin spalcing and pinhole
diameter dimensions and tolejrances apply to
pper surface,

5. Dimensions, mounting method,
etc below plane X-X'are opt

mounting flange,
ional.

Use gauging procedure 1

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET—106-B
de mars 1953 pour le calibre GE9-1

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GE9~1,

Pays/Country Code Nom/Name
P Mode ge grojection:
ETATS UNIS/U.S A, GE9-1 SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE GAUGE troisisme angle
Third angle projection
France/France 9c12 Calibre pour l'embase 3 9 broches
Royaume Uni s b
United Kingdom BoA BY9A base gsuge s Septembre
gaug Date: September 1953
Allemagne/Germany - Lehre fir Noval-Sockel

67-1-

12b
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V1
U4

Wo |

/ AN
K
Les dimensions en inches sont dédui- The inch dimensivons\ars(derive
tes deg dimensions ovriginales en from the o<2§}nal milimetre
millimetres, dimensions)
millimetres inohes N\ aegre
ref GQ \\ degrejs
min., nom. N ax.s
A - 35.00 - -
P 21 75 22.00 8759 -
Q 2.50 3.00 1377 -
R - - 0 019r -
Uq 11,85 12.00 . 4783 -
U2 11.70 11 0.4724 -
v 13.85 14 00 0 5570 -
Vo 13,58 1393 0.5464 -
L 1. 0,0826 -
W2 1. 0 0740 =0
a - - 15°
b - - 30

Pour les broches de
13¢

Pour vérifier 1l'a
lisgr le calibre d

9,

sheet 13b.

Epr base pins sez sheet 13c

For pin disposition use the gauge| as shown on

4
Les dimensions en millimdtres indiquées sur The millimetre dimensions as glven on this sheet
cette feuille correspondent au BS 448 pour le are in accordance with BS 448 for base B12B,
culot B12B,

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
OTIBin, troisieme angle
ROYAUME UNI B12B B12B 12-PIN SPIGOT BASE

UNITED KINGDOM

Third angle projection

. Septembre
Date: September 1353

67-I-13a
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Coupe X-~Y

A1)

Z I

l
Sgotion X-Y s

F

<
;:

]

Les dimensions en inches sont dé-

AN
U
The inch di ns \arelderiyed
from the o IN\niNimetre
dimensions

nsi
duites des dimensions originales gl
en millimétres.
. millimetres \incke§
re
nom. Nom\ ) max.
A 1378 =
B 382 0.,1385
c 09 0 988
D 787 0,731
E 078346 0,178602
F 048720 0.48779
G 66555 0 66614
R - 0,0318r
S 0.079 -
T - -
U 0 4780 0 4799
A 0 5666 0 5704
w 0,08308 0 08358
\ﬁbx N
Employer le procédé caldbrage N : 3e gauging procedure 2; total we|
pojds total 3,62
4

ight 8 lbs

le calibre B12B.

Les dimensions en millimdtres indiquées sur
cette feuille correspondent au BS 448 pour

The millimetre dimensions as given on this sheet

are in accordance with BS 448 for gauge B12B.

UNITED KINGDOM

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ROYAUME UNI B12B B12B 12-PIN SPIGOT BASE GAUGE

Mode de

projection:

troisieme angle

Third angle projéction

. Septembre
Date: September

67-I-13b

1953



https://iecnorm.com/api/?name=8e71ae53f3035f6cf1e0ad96dbab055c

Dimensions de la broche élastique

1 La longueur des broches, y compris le collet 1

(s'il y en a un) et la soudure , mesuree de

la base du culot doit &tre de 15,5 + 0,5 mm

(0 610" + 0.019%)

et rigides axialement; elles doivent &tre

Les broches doivent &tre flexibles radialement 2

construites de telle sorte qu'aprds insertion
dans le calibre de minimum, leur extraction
du calibre de maximum exige un effort au moins

égal & 227 g La figure 1 indique la forme
convenable de ces calibrés

Le diam@tre maximum de la broche doit se
trouver & 7,5 + 1,5 mm (0 295" + 0,059") de

1textrémité 1ibre. La broche doit &tre convexe

sur toute sa longueur entre le collet et
1'extrémité ILa courbure doit &tre minimum
une distance de 3 mm (0,118") de part et d*
de la position du diamétre maximum

Calibre pour broches élastiques

sur
autre

Regilient pin dimensions

The length of the pins measured from the sole
of the base and including the collar (if any)
and solder, shall be 15 5 + 0 5 mm

(0 610" + 0,019") -

Pins shall be resilient radially and rigid
axially and shall be of such design that after
insertion in the minimum gauge they shall
require a force of not less than 0.5 1lb for
extraction from the maximum gauge. A convenient)
form of these gauges is shown in fig

The maximum diameter of the pin shall be
situated at a point 7,5 + 1 5 mm

(0 295" + 0,059") from its free end The
contour of the sides of the pins shall be
convex for the whole distance between the
collar and the end of the pin The curvature
shall be least for a distance of 3 mm (0.118")
on both sides of the position of the maximum
diameter

Gauge for resilient pins RN
L
4+ 1 — B\ K
fig 1 \
Les dimensions en inches sont nsion e derived
déduites des dimensions origi- from “the iginal millimetre
nales en millimétres dimensdons
millimetre incHes
ref. //> P\
min / ]\nox;/\\l ,ﬁax ( kmi)n N nom. [ max
maximip gauge \ cglibre maximum
B 319 N3 320 | o1256 0.1259 [0 1259
K 8 00 g 00 10 0 3150 0 3543 0 3937
L - (/ 16.5 - - 0,650 -
Agniﬂum\gguge calibre minimum
3 3\{}5} 3N135 | 0 12304 | 0.12304 | O 12342
8 00 \g\o 00" {0 3150 | 0.3543 |0 3937
- - - 0 -
L I 165 650

NS

£

Les dimensions en millimdtres indiquées sur cette

feuille correspondent au BS 448 pour les broches
et pour le calibre pour les broches du culot
britannique B12B.

The millimetre dimensions as given on this sheet

are in accordance with BS 448 for the B12B pins
and pin gauge

Pays/Country Code Nom/Name
— Mode de projection:
Origin. troisidme angle
ROYAUME UNI B12B B12B 12-PIN SPIGOT BASE PINS

UNITED KINGDOM

AND PIN GAUGE

Third angle projection

Septembre

Date: September

1953

67-1-13¢c
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AN

Les dimensions en millimdtres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches

The millimetr g;%éns'on are\fleriv-
ed from the gggg} 1 ingh imepgions

inches millimetres \ degnés |
ref gre notes
min, nom norﬂ‘ \u@(( \i

A 2 579 - 808 - 1
B 0,22 - - 0 - -
D 2.751 - < \ - -
G 1 501 - = 9 &4 - -
J 0 043 - 6 3 - -
L 1 031 - - 76 - -
M 0 325 - - - -
N - - 3175 - -
Q 0 125 - 4 749 - -
w 0 495 - 13 589 -5 -
a - - - - 300 -
b - - - - 24, 2
c - - - - 30 2

et ce des ¢on
de O,Eg

¢ leur posidios
exacte
Pqur vérif g

dgs contacts,
14b et 14c

\\\l;>Faces of metal contacts shall not lie more

than O 02" (0 51 mm) below [the adjacent
surfaces of the moulding

2 The centre-lines of the slofts in the basge-
mou%ding and of the contactp shall be within
0 57 of their true geometripal positions

For testing the base and the mpximum diameter

3 des feuilles of the contacts use the gauges| shown on sheet

14b and 14c

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour le culot B12D,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with BS 448 for base B12D.

Pays/Country Code

Nom/Name

Origin.
ROYAUME UNI
URITED KINGDOM

B12D

B12D 12 CONTACT KEY BASE

Mode de grojection:
troisieme angle

Third angle projection

, Septembre
Date: September 1953

67 -1I-14a



https://iecnorm.com/api/?name=8e71ae53f3035f6cf1e0ad96dbab055c

AT

rlRf———— P

dnit, doit depasser du calibre e

Enployer le procéd

sur 1'épaulement conique Z

e calibrage No.(:::i)

,
e

g/gauging procedure 1

Les dimensions en millimétres sont The millimetre\dimensions\are\d -
déduites des dimensions originales ed from th riginal Ixnch ' dime ons
en inches (9%{\\
inches njlliketres d grjs
ref, h\ \\\Q\ \\ egrejes
) min nom nax \ﬁuﬁx max
A 2 633 2 633 2 635 6 989 -
D 2 827 2 827 2 829 T\ 856 -
G 1 562 1 562 1 563 392700 -
L 1 018 1 018 1 021 .933 -
T - 2.0 - - -
w 0.538 0 0 9 13 690 o~
a - ~ - - 30740, 50
Le culot, lorsqu'il est complétement ingro he %ése;wéen inserted shall proftrude through

T gauge and shall rest on the [tapered shoulder

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour le calibre

vérifiant la forme de la base B12D,

gauge B12D,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with BS 448 for base moulding

Mode de projection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. .
ROYAUME UNI B12D B12D 12 CONTACT KEY BASE:

UNITED KINGDOM

BASE MOULDING GAUGE

troisieéme angle

Third angle projection

Septembre 1953

Date: September

67-1I-14b
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sont déduites des dimensions
originales en inches

NN

1 1

Z

dimensions

1]

contacts

g

doit &tre possible d'introduire le culo
gns le calibre sur toute la longueur de

o

inches mil¥im es
or 1inktxe
min, nom. max. min \(xon\ m})\
A 2,650 2,650 2 651 | 67 380 10 ev\é&
G 1 565 1.570 1 575 395 39 40,
T - 0.25 - = 35 -
W 0.545 0 550 0 555 .84 13 . 097
L¢s angles du trou du calibre doivent com— bore A shall
poérter un congé de O 015" (0,381 mm) 381 mm)

be rounded to

e pessible to insert thp base into the

contacts

feuille correspondent au
calibre 3 bague B12D.

Les dimensions en inches indiquées sur cette

BS 448 pour 1le

The inch dimensions as given on this sheet are in

accordance with BS 448 for ring gauge B12D

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grbjection:
Origin troisiéme angle
ROYAUME UNI B12D B12D 12 CONTACT KEY BASE:
| UNITED KINGDOM CONTACT RING GAUGE Third angle projection

Septembre

Dates September 1953

67-I1-1c
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AN
Les dimensions en millimdtres sont dédui~ The millimetré d sio are dpxived
tes des dimensions originales en inches, from the origiwal \in dimenssong.

inches millimetfés degrés
ref, deghees hotes
min, nom. max. min.
A - 1,063 - - - -
B 0 090 ¢ 093 0 096 2 286 - -
J 0 340 - - 8 6 - -
L 0,427 0 437 QO 447 10 846 - 12
M - - 0 135 - -
N - - 0 050 - -
P 0.550 0 560 0 570 13 - -
Q 0 490 0 500 510 2 6 - -
Ry - 0 031 - -
R2 - - 0.050r - -
R3 - 0 040r - = - -
S 0,040 0 047 05 016 - -
U, 0.30% 0 312 0,31 - -
U2 0.300 0 308 0 - -
Vi 0.3 0.362 0 - -
0 O. 8 966 9.220 - -
Q 2.286 2,413 - -
2 032 2.159 . o -
- - 16 8/11o -
- - 32 /11 -
1. 1 On finished article add O OpO" (0,762 mm)
max for solder
2. 2. Solder shall not extend mor¢ than 0,120"
(3 048 mm) up from the free|end of the
finished pin
Pqg For pin alignment use the gauge¢ as shown on
1] sheet 15b.
mg i Any projection on the under supface of the
a s ingiquées, telles que re- base other than those shown, such as a rim
bard érieurs, ne doivent pas or external barriers, shall haye a height
a4 (1,016 mm) not exceeding O 040" (1 016 mm

Les dimensions en inches indiquées. sur cette feuil-
le correspondent au RTMA-Standard ET-103-C d'avril
1953 pour le culot magnal a 11 broches.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for the Magnal base

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S.A - MAGNAL 11-PIN BASE
France/France 11027} Culot américain magnal & 11 broches

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Date:

Septembre
September 1953

67~-I-15a
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Ro

trous de fixation

Support screw |
clearance holes
w

Ry

v

L]

U

Les dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches.

The millimetre di sions axrefderived
from the original inch dymedSiohs.

additives

totall 1,361 kg

g

Empldyer le procédé de calibrage No

inches millimetres //\\ ard
ref, dezree >ptes
min, 10m, max. min. nom. \\mag\

A 1 0625 1 0630 1 0635 26,9875 | 27 0Q02 - -
B 0 1025 0 1030 0 1035 2 6035 2,61 -
E 0 2995 0 3000 0 3005 7 6073 0 - 1

G 0 218 0 219 0 221 5 538 5 - -
R, - 0 005r - - 27r - -
R2 - 0 0475r - - 2 P - -
R3 - 0,010r - o] 4r - -

T - 0.25 - 6 3 - -
U 0 3180 - 0 3185 77 - - -
W 0095 | 0095 | 0 096 2{\4\13 2438 | g -
b - ~ - —~ > - 32°/11 -

1. Lds tolérances sur la dimension d I lerapces on chord dimensiofs between pin
erftre deux centres de trous ne son ho not cumulative

Use )gauging procedure 2; total wyeight 3 1bs,

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B

de mars 1953 pour le calibre GB11-1,

The inch dimensions as given on this sheet are

in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of

March 1 for gauge

GB11-1, .

Mode de grojection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S A GB11~1 MAGNAL 11-~PIN BASE GAUGE

troisieéme angle

Third angle projection

France/France

Calibre pour le culot américain
magnal & 11 broches

Date: Septembre

° September 1953

67-I-15b
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Medium~Shell Magnal

. Small-Shell Magnal
K X
i cr I
c Il i
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
BT1-66 17-pin Base T,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11 B11-33 T1-pin Base T,2,3,475,6,7,8,9,10,11
inches millimetres inches millimetres
ref ref
min, nom, maxX. min. nom. max. min., nom, Max. min. nom, max.,
c - - 0 020 - -~ |0 508 ¢ - - 0,020\~ - 0 508
D T 610 - T 650140 89% — @71 9710 D T 337 - 1377133960 - |34 975
K - 1 437 - - 36 500 - K - 1 087 - 27 610 -

@G@

g

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C
d'avril 1953 pour le culot magnal.

Les dimensions en millimdtres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given om this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-103~-C of April
1953 for the Magnal base

The millimetre dimensions are derived from the

original inch dimensions,
Pays/Country Code Nom/Name
. Mode de yrojection:
gglgin- troisieme angle
'ATS UNIS/U.S.A. - SHELL SIZES OF MAGNAL BASE Third angle projection
France/France 11027 Dimensions des chemises du

culot eméricain magnal & 11 broches

Septembre

Date: September

1953

67-1-15¢
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[

AN

Les dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches.

The millimetre

S
%
@g;én ;\;}Q}
from the origih@ inck diwens

derived

Qns

inches millimetreé\\ \\ dexrés \ﬂ(}

ref, degrees otes
min, nom max. min nog/
A - 1 750 - - . 450 N4 -
B 0.090 | 0,083 | 0 096 | 2.286 36 - -
F - 0.320 - - 1 - -
H - - 01 - -
J 0 340 - - - -
K z - 0.2 - -
L - - 0.5 - 12
M - - 01 - -
N - - 01 - -
P - - o7 - -
Q 0.610 - - - -
Ry - 0.0 - -
S 0,073 - - -
P IE
Ww - - -
a - - - - 25 /9| -
1. Dans le cas du tube fini/ ajouber\0 B}Gﬂ) 1, On finished article add 0.0BO" (0,762 mm)

0,762 mm) pour la

La. soudure ne ¢
broche au dela

1'extrém libre de cgl
P vérifi alfg 1
er le cal

for solder.

2. Solder shall not extend mor)
(3 048 mm) up from the free
finished pin

sheet 16b

e than 0,120"
end of the

For pin alignment use the gauge as shown on

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA~Standard ET-103~C
d'avril 1953 pour le culot américain & 14 broches.

The inch dimensions as given o

n this sheet are

in accordance with RTMA~Standard ET-103-C of
April 1953 for the Diheptal base,

Mode de

rojection:

troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S.A - DIHEPTAL 14-PIN BASE
France/France 14045 Culot américain & 14 broches
Royaume Uni
United Kingdom B144A B14A base

Allemagne/Germany

Diheptal~Sockel

, Septembre
Date: September

1953

67-1~-16a
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trous de fixation
support screw

clearance holes
a

B4

en inches,

Les dimensions en millimétres sont The millimetre
déduites des dimensions originales ed from the origina

sion ar\\;:} i
inch dimensip

inches milkimetres degrép
ref., \N{}\ \\ \Qégieas
min, nom, min, ﬁh@ N2z
A 1.7495 | 1 7500 44.4373\] 44,4500 462 -
B 0.1025 | 0.1030 2 .63 2,628 -
o] - 5,560 - -
D - 3 - -
bo] . 9187 -
G 11,887 -
R1 - -
R2 - -
R3 - -
m - -
U 12.%691 -
v + 743
a - 257 /7°

Les |tolérances sur lg
entte deux centres de
additives,

Employer le procéd
totgl 1,361 kg.

lerances on chord dimensions bepween pin holes
t cumulative,

Use gauging ﬁrocedure 23 total wejfght 3 1lbs

4
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA~Standard ET-106-B in accordance with RTMA-Standard ET-106~B of
de mars 1953 pour le calibre GB14~1, March 1953 for gauge GB14~1,
Pays/Country Code Nom/Name
Srigin DIHEPTAL 14-PIN BASE PIN o rotoitne aemn o™
o - ~ troisieme angle
ETATS UNIS/U.S A. GB14-1 ALIGNMENT GAUGE
G N Third angle projection
alibre pour le culot américain
France/France 14C45 & 14 broches
Royaume Uni Septembre
United Kingdom B14A B14A base gauge Date: September 1953
Allemagne/Germany - Lehre fir Diheptai—Sockel

67-I-16b
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Medium Shell Diheptal

D

Small Shell Diheptal

D

UOUuo

RTMA-code Nomgyame Broches/Ping RTMA—code Nom/Nam Broches ins
BT4-38 ~pin base 3339l ,7,8,9,10,11, _Pln 1314, 17,8,9,10,
T2, 13,414 ,|<,|3,14
B12-37 12-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8,9,10,11,
12, 14 (“\\
inches millimetres ches illimetres
ref - ref <( \e\ \{
min, nom max min. nom max min ih\ nom, max
D ||2.200] -~ [2.290}55.880] -~ 58.166] D 19 \}7\ 1\50 Bl - 51 587
F 2.200 - 2,250 }| 55 880 - 57 1501 K - 1 - 27 610 -
K - 1.313 - - 33.350) - 4
4

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA—Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot américain a 14 broches

Les dimensions en millimétres sont déduites des

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103~C of
April 1953 for the diheptal base

The millimetre dimensions are derived from the

dimensions originales en inches, original i imepnsions,
Pays/Country Code Nom/Name

Mode de grojection:
Origin., troisieme angle
ETATS UNIS/U.S.A. - SHELL SIZES OF DIHEPTAL BASE Third angle projection

Dimensions des chemises du

France/France 14C45 culot américain & 14 dbroches
Royaume Uni Date: Septembre 1953
United Kingdom B14A Shell sizes of B14A base ° September

67-I-16¢
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Les dimensions en millimdtres sont dé- The millimeAre~dimensiond, are ived from

duites des dimensions originales en in- the origin: ine imensions
ches,
ref inches mliﬁlméﬁqé§ ‘§>\\ degrés notes
min nom max min R mégr degrees
A - 1 063 - - 7 2 - - -
B 0 090 0 093 0 096 2.2%2\\\\\g\¢;é - -
J 0 320 - - - - -
L - - 0 410 10 414 - 1.2
P - - 530, <j> 13 462 - -
Q 0 430 - - - - - -
S 0 065 - 00 \\\\;://)\“ 1 906 - -
U 0 598 - 634 = 16 103 - -
w 0 145 - 0 165 - 4 191 -
a - - - - - 15 -
b - - - - - 30° -

On finished article add O 030" {0 762 mm)
for solder

2 Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mm) up from the free end|of the
finished pin

For pin alignment use the gauge as|shown on
sheet 17b

Any projection on the under surface¢ of the base
other than those shown, such as a Tim or exter-
nal barriers, shall have a height not exceeding
0 040" (1 016 mm)

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA—Standard ET-103-C accordance with RTMA~Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le culot américain duodecal 1953 for the Duodecal base
Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
e " troigieme angle
Origin DUODECAL 12~PIN BASE
ETATS UNIS/U S A - s Third angle projection
Prance/France 12027 | Culot américain duodecal & 12 brocheg™
ROYAUME UNI ;
UNITED KINGDOM Biea B12A base Date; Septembre oo
* September
Allemagne/Germany - Duodekal Sockel

67-I-17a
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